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PRIEKSVARDS
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PRIEKSVARDS

81 rokasgramata ir |oti svariga! Vienmér turét to masina.

STs rokasgramatas mérkis ir nodrosinat Tpasniekus, lietotajus, operatorus, iznomatajus un nomniekus ar dro$ibas
pasakumiem un darba proceddram, kas ir batiskas droSai un pareizai masinas lietoSanai paredzétajam mérkim.

Ta ka notiek pastavigi produkta uzlabojumi, JLG Industries, Inc. patur tiestbas bez iepriek8éja pazinojuma veikt
izmainas specifikacijas. Lai uzzinatu jaunako informaciju, sazinieties ar JLG Industries, Inc.
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PRIEKSVARDS

DROSIBAS BRIDINAJUMA SIMBOLI UN DROSIBAS SIGNALVARDI

Iy

Sis ir droibas bridinajuma simbols. Tas bridina jis par potencialu traumas risku.
levérojiet visus turpmakos droSibas pazinojumus, lai izvairltos no iespéjamam
traumam vai naves.

A BRIESMAS A UZMANIBU

BRIDINA PAR NENOVERSAMAM UN RISKANTAM BRIDINA PAR BISTAMU SITUACIJU. JA NO SIM
SITUACIJAM. JA NO SIM SITUACIJAM NEIZVAIRISIETIES, SITUACIJAM NEIZVAIRISIETIES, TAS VAR IZRAISIT
TAS IZRAISIS NOPIETNAS TRAUMAS VAI NAVI. SIS NELIELAS VAl MERENAS TRAUMAS. TA VAR BRIDINAT
PLAKSNITES FONS IR SARKANS. ART PAR NEDROSAM DARBIBAM. SAI PLAKSNITEI IR

DZELTENS FONS.

A BRIDINAJUMS
PAZINOJUMS

BRIDINA PAR BISTAMU SITUACIJU. JA NO SIM

SITUACIJAM NEIZVAIRISIETIES, TAS VAR IZRAISIT NORADA UZ INFORMACIJU VAI UZNEMUMA POLITIKU,
NOPIETNAS TRAUMAS VAI NAVI. SAI PLAKSNITEI IR KAS TIESI VAI NETIESI IR SAISTITA AR PERSONALA
ORANZS FONS. DROSIBU VAI IPASUMA AIZSARDZIBU.
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PRIEKSVARDS

A BRIDINAJUMS

S$IM PRODUKTAM JABUT SASKANOTAM AR VISU
ATBILSTOSO DROSIBAS ZINOJUMU PRASIBAM.
SAZINIETIES AR JLG INDUSTRIES, INC. VAI VIETEJO
PILNVAROTO JLG PARSTAVI, LAl SANEMTU
INFORMACIJU PAR DROSIBAS ZINOJUMIEM, KAS 1ZDOTI
SAISTIBA AR SO PRODUKTU.

PAZINOJUMS

JLG INDUSTRIES, INC. NOSUTA AR DROSIBU SAISTITOS
ZINOJUMUS VISIEM STS MASINAS OFICIALO DOKUMENTU
TPASNIEKIEM. SAZINIETIES AR JLG INDUSTRIES, INC.,
LAI PARLIECINATOS, KA IERAKSTI PAR PASREIZEJO
TPASNIEKU OFICIALAJOS DOKUMENTOS IR ATJAUNOTI
UN PRECIZI.

PAZINOJUMS
PAR VISIEM NEGADIJUMIEM, KUROS IESAISTITI JLG
PRODUKTI UN KAS IZRAISTJUSI MIESAS BOJAJUMUS,
PERSONALA NAVI, NOPIETNUS PRIVATIPASUMA VAI JLG
PRODUKTA BOJAJUMUS, NEKAVEJOTIES PAZINOJIET

JLG INDUSTRIES, INC.
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Par:

* nelaimes gadijumu zinojumiem, < informaciju par

* produktu drosibas publikacijam, 'star_1davrtu un noteikumu
ievéroSanu,

+ informaciju par pasreiz€jo

Tpasnieku, * jautajumiem par Tpasu

produkta lietoSanu,
* jautajumiem, kas saistiti ar s Coo s

rodukta drosibu * jautajumiem attieciba uz
P ’ produkta modificé$anu

Sazinieties ar:

Produktu droSibas un uzticamibas dienestu
JLG Industries, Inc.

13224 Fountainhead Plaza

Hagerstown, MD 21742

vai ar vietéjo JLG biroju
(skatrt adresi uz rokasgramatas aizmuguréja vaka)

ASV:
Bezmaksas: 877-JLG-SAFE (877-554-7233)
Arpus ASV:

Talrunis:
E-pasts:

240-420-2661
ProductSafety@JLG.com
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LABOJUMU REGISTRS

Originalais izdevums — 2002. gada 11. aprilt

Labots — 2002. gada 12. jalija
Labots — 2003. gada 18. jalija
Labots — 2004. gada 18. februart
Labots — 2004. gada 6. augusta
Labots — 2004. gada 21. decembr1
Labots — 2005. gada 15. julija
Labots — 2006. gada 28. februart
Labots — 2007. gada 29. marta
Labots — 2008. gada 22. maija
Labots — 2008. gada 30. septembrt
Labots — 2010. gada 30. novembr1

d — JLG pacélajs — 3123356



SATURA RADITAJS

NODALA — RINDKOPA, TEMATS LAPPUSE
NODALA — 1 — DROSIBAS APSVERUMI
1.1 VISPARIGA INFORMACIJA . ................. 1-1
1.2 PIRMS EKSPLUATACIJAS. .................. 1-1
Operatora apmaciba un zindSanas . ......... 1-1
Darba vietasapskate. .. .................. 1-2
MaSinasapskate . . ...................... 1-3
1.3 EKSPLUATACIJA . ... ... ... 1-3
Vispariga informacija. .. .................. 1-3
PaklupSanas un nokriSanas risks ........... 1-4
ElektroSokarisks . . .......... .. ... .. ... 1-5
Apgé8anasrisks .......... .. L. 1-7
SaspieSanas un sadursmesrisks ........... 1-8
1.4 VILKSANA, PACELSANA UN
TRANSPORTESANA .. ..................... 1-9
15 TEHNISKAAPKOPE........................ 1-9
Vispariga informacija. .................... 1-9
Riski tehniskas apkopes laika . ............ 1-10
Akumulatorariski....................... 1-11
NODALA — 2 — LIETOTAJA PIENAKUMI,
MASINAS SAGATAVOSANA UN APSKATE
2.1 PERSONALAAPMACIBA. ................... 2-1
Operatoraapmaciba . .................... 2-1
Apmacibas parraudziba. . ............... .. 2-1
Operatora atbildiba .. .................... 2-1

3123356

NODALA — RINDKOPA, TEMATS LAPPUSE

2.2 SAGATAVOSANA, APSKATE UN TEHNISKA

APKOPE . ... ... . . 2-2
Parbaude pirms startéSanas ............... 2-4
VISPARIGA INFORMACIJA . .............. 2-6
Funkcijuparbaude . ...................... 2-8

2.3 BLOKEJOSOCILINDRUTESTS ............. 2-9
2.4 DUALA DEGVIELAS SISTEMA (JA IEKLAUTA
APRIKOJUMA) . ... ... ... ... ..., 2-10

NODALA — 3 — LIETOTAJA PIENAKUMI UN MASINAS
KONTROLE

3.1 VISPARIGA INFORMACIJA .. ............... 3-1
3.2 DARBA RADITAJI UN [IEROBEZOJUMI. . ... ... 3-1
Vispariga informacija . . . .................. 3-1
Transporta bridindjumazimes . . ............ 3-1
Celtspéja .. ... 3-1
Stabilitate . . . ... ... 3-1
3.3 VADIBAS IERICES UN INDIKATORI .......... 3-2
Apaks$éjais vadibas bloks (sk. 3-1. attélu) . . ... 3-3
Platformas vadibas bloks (sk. 3-2. attélu) . . . .. 3-6

Indikatoru vadibas panelis (sk. 3-3. attélu) ... 3-10

— JLG pacélajs — i



SATURA RADITAJS

NODALA — RINDKOPA, TEMATS LAPPUSE NODALA — RINDKOPA, TEMATS LAPPUSE
NODALA — 4 — MASINAS EKSPLUATACIJA 4.9 NOVIETOSANA UN FIKSESANA
41 APRAKSTS . .....'ooiiei i, 41 UZGLABASANAS POZICIJA ................ 4-10
42 DZINEJADARBIBA ........................ 4-1 4.10 PLATFORMAS PIEKRAUSANA. ............. 4-10
Platformas/apak$éjais selektora slédzis. . . . . .. 4-1 4.11 DROSIBAS ?@LSTS ------- I 4-11
Avarijas apstaSanas slédzis . ............... 4-1 4.12 NOS-”PR'NASANAS/PACELSANAS
Parmesumaslédzis . ...................... 4-1 STIPRI.NAJUVMI --------------------------- 4-11
ledarbinaganas funkcija . . ................. 4-2 NostiprindSana ........................ 4-11
43 DARBARADITAJl ..o 4-3 Pacelsana.....................oooonn 4-11
Limenoganas domkrati . . .................. 4-3 413 VILKSANA ... 4-11
Automatiska lTmenoSana. .. ................ 4-3 _ _
Manuala Tmena noreguléSana (vienado$ana) . . 4-4 NODALA — 5 — AVARIJAS PROCEDURAS
Automatiskagrida. . ............ ... ... .... 4-4 5.1 VISPARIGA INFORMACIJA . ................. 5-1
PapildubaroSana ........................ 4-5 52 NOSTIPRINASANAS PROCEDURAS
Generators . ........... . 4-5 AVARIJAS GADIUUMA. . .................... 5-1
PacelSana.............................. 4-5 5.3 AVARIJAS VADIBAS IERICES UN TO
Kustiba . .......... ... . ... ... . .. 4-5 NOVIETOJUMS . ... ... ... ... . . .. 5-2
4.4 DUALADEGVIELASSISTEMA ............... 4-5 Avarijas apstaganas slédzis . .............. 5-2
4.5 PLATFORMAS PACELSANA UN NOLAISANA. . . 4-6 Apakséjais vadibas bloks .. ............... 5-2
PacelSana............. ... ... ... . ... .... 4-6 ManualanolaiSana ...................... 5-2
NolaiSana ............. ... ... ........... 4-7 5.4 KARIKOTIES AVARIJAS SITUACIJA .. ........ 5-3
4.6 PLATFORMAS PAPLASINAJUMS ............ 4-7 Apaks$gjo vadibas iericu lietoSana. . .. .... ... 5-3
47 STURESANA ................coiiiiiiii.. 4-7 Operators nevar kontrolét masinu. .. ........ 5-3
48 BRAUKSANA . ..... ... oo, 4-8 Platforma aizkérusies pacelta stavoklt . ... ... 5-3
ParvietoSanas uzpriekSu . ................. 4-8 Apgaztas masinas novietoSana pareiza stavokli 5-3
ParvietoSanas atpakalgaita. . . .............. 4-8 Apskate péc negadijuma. . ................ 5-3
ii — JLG pacélajs — 3123356



SATURA RADITAJS

NODALA — RINDKOPA, TEMATS LAPPUSE

5.5 PAZINOJUMS PARNEGADIJUMU . ........... 5-4

NODALA — 6 — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN
TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

6.1 IEVADS . ... ... . . 6-1
6.2 PAPILDUINFORMACIJA .................... 6-1
6.3 DARBA SPECIFIKACIJAS ................... 6-2
Izmérudati............ ... ... L. 6-3
Celtspja . . ...... ..o 6-3
Riepas ....... .. .. i 6-4
Dzingji ... 6-4
Stabilitatei kritiskais svars .. ............... 6-6
ElloSana. ............. .. ... ... ... .. . ... 6-6
6.4 TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC
OPERATORAM. .. ... .. i 6-15
6.5 RIEPASUNRITENI ....................... 6-20
Riepu bojajumi. .............. ... .. ..., 6-20
Riepunomaina. . ....................... 6-21
Ritepunomaina . ....................... 6-21
Ritenu uzstadiSana .. ................... 6-21
6.6 ELLAS UZKRAJUMU NOTECINASANA NO
PROPANA REGULATORA. ................. 6-22
6.7 PROPANA DEGVIELAS FILTRA NOMAINA ... .6-24
NonemSana........................... 6-25
UzstadiSana. . ............. ... ........ 6-25
3123356

NODALA — RINDKOPA, TEMATS LAPPUSE
6.8 PROPANA SPIEDIENA SAMAZINASANA
DEGVIELASSISTEMA ... ................. 6-26
6.9 PROPANA NOPLUDES TESTS DEGVIELAS
SISTEMA. ... 6-26

NODALA — 7 — APSKATES UN REMONTA ZURNALS

ATTELU SARAKSTS
2-1. Apgaitas apskatesshéma . .................. 2-5
2-2. Apgaitas apskates punkti— 1/21lapa .......... 2-6
2-3. Apgaitas apskates punkti— 2/21lapa .......... 2-7
3-1. Apak$gjais vadibas bloks . .................. 3-2
3-2. Platformas vadibas bloks ................... 3-5
3-3. Indikatorupanelis ............. ... .. ....... 3-9
3-4. PlaksniSu novietojums — 1/2 lapa (ANSI). . . . .. 3-11
3-5.  Plaksnidu novietojums — 2/2 lapa (ANSI). . . . .. 3-12

3-6. PlaksniSu uzstadisana — 1/2 lapa (CE/AUS) . .. 3-16
3-7. PlaksniSu uzstadisana — 2/2 lapa (CE/AUS) . .. 3-17
4-1. Parkareunsansvere....................... 4-9
4-2. Pacel$anas un nostiprinaSanas shéma (1/2 lapa) 4-12
4-3. PacelSanas un nostiprindSanas shéma (2/2 lapa) 4-13
6-1. Dzingja darbibas temperatiras specifikacijas

—Deutz—1/2lapa .......... ... ... ... 6-8
6-2. Dzing&ja darbibas temperatlras specifikacijas

— JLG pacélajs — iiii



SATURA RADITAJS

6-3.

6-4.

6-5.

6-6.

6-7.

6-8.

NODALA — RINDKOPA, TEMATS LAPPUSE
—Deutz—22lapa............ ... ... ... .. 6-9
Dzinéja darbibas temperatiras specifikacijas
—Ford—1/2lapa........................ 6-10
Dzinéja darbibas temperatiras specifikacijas
—Ford—2/21lapa............ ... . ... .. ... 6-11
Dzinéja darbibas temperatiras specifikacijas
—GM—1/21apa. .. ... 6-12
Dzinéja darbibas temperatiras specifikacijas
—GM—221apa. .......... ... 6-13
Operatoram veicama tehniskas apkopes un
elloSanasshéma ......... ... ... ... .. ... 6-14
Filtra blokéSanasmontaza ... ............... 6-24

TABULU SARAKSTS
Minimalas pieejas attalumi (MAD) ............ 1-6
Apskates un tehniskas apkopes tabula ........ 2-3

Maksimalais automatiskas atslégSanas augstums 2-8
Automatiskas izslégSanas iestatfjumi pie
SAGAZUMA . . . . oottt e 2-8

PlaksniSu novietojuma apzimé&jumi — ANSI ... 3-13
PlaksniSu apziméjumi — CE/AUS .. ......... 3-18
Platformas celtspéja...................... 4-10
Darba specifikacijas . . ......... ... ... ... ... 6-2
Izmérudati ........ ... ... 6-3
Celtspgja. . . ... 6-3
Riepu specifikacijas . ...................... 6-4

— JLG pacélajs —

6-5
6-6
6-7
6-8
6-9
6-10
6-11
7-1

NODALA — RINDKOPA, TEMATS LAPPUSE
Ford LRG-425 specifikacijas. ... ............. 6-4
Deutz F3M2011 specifikacijas ............... 6-5
GM 3,0 | specifikacijas . .................... 6-5
Stabilitatei kritiskaissvars. . ................. 6-6
Hidrauliskaella........... .. ... ... ... ... 6-6
ElloSanas specifikacijas . ................... 6-7
Ritenu griezes momentutabula ............. 6-22
Apskatesunremontazurnals................ 7-1
3123356



NODAIA 1 — DROSIBAS APSVERUMI

NODALA 1. DROSIBAS APSVERUMI

1.1 VISPARIGA INFORMACIJA A BRIDINAJUMS

Saja nodala aprakstiti ma$inas pareizas un dro$as lietodanas  JA NETIEK IEVEROTI SAJA ROKASGRAMATA SNIEGTIE
un tehniskas apkopes nosacijumi. Lai masinu lietotu pareizi, DROSIBAS APSVERUMI, VAR RASTIES MASINAS UN
izmantojot $o rokasgramatu, obligati jaizstrada ikdienas IPASUMA BOJAJUMI, PERSONISKAS TRAUMAS VAI
grafiks. Izmantojot $aja rokasgramata un Servisa un tehniskas |IESTATIES NAVE.

apkopes rokasgramata sniegto informaciju, kvalificétai

personai jaizstrada arf tehnisko apkopju programma, kas 1.2 PIRMS EKSPLUATACIJAS

jaievéro, lai maSinas ekspluatacija batu drosa.
Masinas Tpasnieks/lietotajs/operators/iznomatajs/nomnieks Operatora apmécha un zinasanas
nedrikst uznemties atbildibu par ekspluataciju, kamér nav
izlasTta 81 rokasgramata, ka ari nav pabeigta apmaciba un
masinas vadiSanas prakse pieredzéjusa un kvalificéta
specialista uzraudziba.

* Pirms masinas ekspluatacijas sakSanas ir pilniba jaizlasa
operatora un dro$ibas rokasgramatas. Lai uzdotu
jautajumus un sanemtu paskaidrojumus vai papildu
informaciju par jebkuru STs rokasgramatas dalu, sazinieties

Sajas nodalas uzskaititi pasnieka, lietotaja, operatora, ar JLG Industries, Inc.

iznomataja un nomnieka pienakumi attieciba uz drosibu,

apmacibu, apskati, tehnisko apkopi, izmantoSanu un

ekspluataciju. Ja rodas jautajumi par drosibu, apmacibu,

apskati, apkopi, izmanto$anu un ekspluataciju, lGdzu,

sazinieties ar JLG Industries, Inc. (“‘JLG”).

3123356 — JLG pacélajs — 11



NODAIA 1 — DROSIBAS APSVERUMI

Operators nedrikst uznemties ekspluatacijas atbildibu,
pirms kompetentas vai pilnvarotas personas ir vinu
apmacijusas.

Masinu atlauts vadit tikai pilnvarotam un kvalificétam
personalam, kas apliecindjis, ka izprot droSu un pareizu
masinas ekspluataciju un tehnisko apkopi.

Izlasiet, izprotiet un ievérojiet visus BRIESMU,
BRIDINAJUMA un UZMANIBAS pazinojumus un
lietoSanas instrukcijas, kas ir uz masinas un $aja
rokasgramata.

NodroSiniet masinas izmantoSanu atbilstoSi JLG noteikto
paredzéto izmantojumu klastam.

Visam darba personalam ir japarzina avarijas vadibas
ierices un masinas lietoSana avarijas situacija, ka rakstits
$aja rokasgramata.

Izlasiet, izprotiet un ievérojiet visus darba devéja, vietéjos
un valdibas noteikumus, kas attiecas uz masinas
lietoSanu.

Darba vietas apskate

Pirms darba uzsakS$anas lietotdjam javeic droSibas
pasakumi, lai izvairttos no bistamibas darba zona.

Nelietojiet un nepaceliet platformu no kravas
automasinam, piekabém, dzelzcela vagoniem, peldoSiem

— JLG pacélajs —

kugiem vai cita aprikojuma, ja vien $adu izmanto$anu nav
rakstiski apstipringjis JLG.

Pirms darba uzsakS8anas parbaudiet darba zonu un
parliecinieties, ka gaisa nav bistamibu izraiso$u objektu,
pieméram, elektroparvades Iniju, tilta celtnu un citu
potencialu gaisa Skérs|u.

Parbaudiet, vai gridas virsma nav caurumu, izcilnu, krasu
padzilinajumu, gruvesu, sléptu caurumu un citu potencialu
riska faktoru.

Parbaudiet, vai darba zona nav bistamu vietu. Nestradajiet
ar maSinu bistama vidé, ja vien $adu masinas
izmantoSanu nav apstiprinajis JLG.

NodroSiniet piemérotus reljefa apstak|us, lai uzturétu
maksimalo riepas slodzi, kas noradita riepas slodzes
plaksnités uz Sasijas [1dzas katram ritenim.

Nestradajiet ar masinu, ja véja atrums parsniedz 12,5 m/s
(28 mph).

81 masina var darboties pie nominalas apkartgjas
temperatiras no -20 °C Iidz 40 °C (no 0 °F Iidz 104 °F).
Lai optimizétu masinu darbam arpus ST temperatiras
diapazona, sazinieties ar JLG.
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NODAIA 1 — DROSIBAS APSVERUMI

Masinas apskate

Nelietojiet So masinu, Ildz nav veiktas rokasgramatas 2.
nodala noteiktas apskates un funkciju parbaudes.

Nelietojiet So masinu, l1dz tai nav veikta tehniska apkope
saskana ar apkopes un apskates prasibam, kas noraditas
masinas Servisa un tehniskas apkopes rokasgramata.

Parbaudiet, vai visas droSibas iekartas darbojas pareizi.
So iekartu modificé$ana ir drosibas parkapums.

A BRIDINAJUMS

AUGSTUMA VEICAMO DARBU PLATFORMU DRIKST
MODIFICET VAI MAINIT TIKAI AR IEPRIEKS IZSNIEGTU
RAZOTAJA RAKSTISKU ATLAUJU.

3123356

Nelietojiet nevienu masinu, uz kuras trikst vai nav
salasami droSibas vai instrukciju plakati vai plaksnites.

Parbaudiet, vai masinai nav veiktas modifikacijas tas
originalajam sastavdalam. Parbaudiet, vai JLG ir atzinis
visas modifikacijas.

Rapéjieties, lai uz platformas gridas neuzkratos netirumi.
Novérsiet dublu, ellas, smérvielu un citu slidenu vielu
uzkrasanos uz apaviem un platformas gridas.

1.3

EKSPLUATACIJA

Vispariga informacija

— JLG pacélajs —

Neizmantojiet masinu nekadam citam nolikam ka tikai
personala, instrumentu un aprikojuma pozicionésanai.

Pirms ekspluatacijas uzsdkSanas lietotdjam ir jaiepazist
masinas iespéjas un visu funkciju darba raditajus.

Nekad nestradajiet ar masinu, kam ir darbibas traucé&jumi.
Ja rodas darbibas traucéjums, izslédziet masinu.
Partrauciet iekartas ekspluataciju un pazinojiet
atbilstoSajam iestadém.

Nenonemiet, nemodificéjiet un neatslédziet nevienu
droSibas iekartu.

Nekad neslédziet vadibas slédzi vai sviru cauri neitralajai
pozicijai uz pretéjo poziciju. Pirms parvietojat slédzi uz
nakamo funkciju, vienmér ievietojiet to neitralaja pozicija
un apturiet masinu. Rikojoties ar vadibas iericém,
izmantojiet IEnu un vienmeérigu spiedienu.

NeizvirzoSos hidrauliskos cilindrus nekad nedrikst atstat
gajiena beigas (pilnigi izbiditus vai pilnigi ievilktus) pirms
masinas izslégSanas uz ilgu laiku. Kad funkcijas vadibas
ierice sasniedz gajiena beigas, vienmér mazliet “pasitiet”
vadibas ierici pretéja virziena. Tas attiecas gan uz
ekspluatéjamajam, gan piekrautajam masinam.



NODAIA 1 — DROSIBAS APSVERUMI

Nelaujiet personalam lietot masinu no zemes, ja platforma
atrodas darbinieki, iznemot avarijas situacijas.

Neturiet materialus tiesi uz platformas margam, ja vien to
nav atlavis JLG.

Ja uz platformas atrodas divas vai vairakas personas,
operators ir atbildigs par visam masinas darbtbam.

Vienmér parbaudiet, vai piedzinas instrumenti ir pareizi
saklauti un nav atstati karajoties aukla aiz platformas
darba zonas.

Neméginiet grist vai vilkt iestrégusu vai darboties
nespéjigu masinu; ir atlauts vilkt aiz Sasijas piesaistiSanas
kronsteinu urbumiem.

Pirms atstajat masinu, saklaujiet pantografa stréles iekartu
un atslédziet visus stravas patérétajus.

— JLG pacélajs —

Paklupsanas un nokrisanas risks

* JLG Industries, Inc. iesaka visam platforma eso$ajam

personam, stradajot ar $o masinu, nodroSinaties ar visu
kermeni aptveroSu uzkabi ar virvi, kas piestiprinata pie
autorizéta virves enkurpunkta. Lai iegatu plasaku
informaciju par pretnokriSanas aizsardzibas prasibam JLG
produktiem, sazinieties ar JLG Industries, Inc.

T

Pirms ekspluatacijas uzsékSanas parbaudiet, vai visi varti
un margas ir nostiprinati un nodrosinati 1staja pozicija.
Atrodiet apziméto(s) virves enkurpunktu(s) pie platformas
un drosSi piestipriniet virvi pie tiem. Katram virves
enkurpunktam piestipriniet tikai vienu (1) virvi.

3123356
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« Jebkuros apstaklos droSi novietojiet abas kajas uz
platformas gridas. Nekad nenovietojiet kapnes, kastes,
pakapienus, délus vai ITdzigus objektus uz platformas, lai
uzlabotu aizsniedzamibu.

* Nekad nelietojiet pantografa stiena agregatu, lai piek|tu
platformai vai nokaptu no platformas.

* lekapjot un izkapjot no platformas, rikojieties 1pasi
uzmanigi. Parbaudiet, vai pantografa stréles agregats ir
[Tdz galam nolaists. lekapjot vai izkapjot no platformas,
sejai jabut vérstai pret masinu. lekapjot un izkapjot no
platformas, vienmér saglabajiet “trispunktu kontaktu” ar
masinu, izmantojot abas rokas un vienu kaju vai abas
kajas un vienu roku.

* No apaviem un platformas gridas regulari janotira ella,
dubli un slidenas vielas.

3123356

ElektroSsoka risks

+ 87 masina nav izol&ta un nav aizsargata pret saskari ar
elektrisko stravu vai tas tuvuma.
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Uzturieties drosa attaluma no elektroparvades Inijam,
aparatiem vai jebkadam elektrizétam (atklatam vai
izolétam) detalam atbilstoSi minimalas pieejas attdlumam
(MAD), ka noradits tabula 1-1.

Nemiet véra masinas kustibu un elektroliniju StipoSanos.

Uzturiet attalumu vismaz 3 m (10 ft) starp jebkuru masinas

detalu un taja esoSajiem cilvékiem, vinu darbarikiem un
izmantoto aprikojumu no ikvienas elektroparvades lnijas
vai aparata, kura ir ldz 50 000 voltu liels spriegums.
Katriem 30 000 voltiem vai mazak nepiecieSama viena
papildu péda.

Tabula 1-1. Minimalas pieejas attalumi (MAD)

Spriequma diapazons MINIMALAS PIEEJAS
P %:tar féiE) ATTALUMS
P metros (ft)
No 01idz50 kV 3(10)
Virs 50 kV un I1dz 200 kV 5(15)
Virs 200 kV un I1dz 350 kV 6(20)
Virs 350 kV un [1dz 500 kV 8(25)
Virs 500 kV un l1dz 750 kV 11(35)
Virs 750 kV un Itdz 1000 kV 14 (45)
PIEZIME: ST prasiba jaievéro, iznemot gadijumus, kad
darba devéja, vietéjie vai valdibas noteiktie
noteikumi ir stingraki.

— JLG pacélajs —
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* Minimalas pieejas attalumu var samazinat, ja saskares
novérsanai ir uzstaditas izoléjoSas barjeras un tas atbilst
aizsargajamo Iiniju spriegumam. STs barjeras nav masinas
dalas (un nav tai pievienotas). Minimalas pieejas attalums
jasamazina Iidz attalumam, kas atbilst paredzétajam
izolgjoso barjeru darba attalumam. So mérjjumu nosaka
kvalificéts specialists, ievérojot darba devéja, pasvaldibas
vai valdibas prasibas pret darbu elektrisko iekartu tuvuma.

A BRIESMAS

NEVEICIET MASINAS VAI PERSONALA MANEVRUS
AIZLIEGTAJA ZONA (MAD). JA NEESAT PILNIGI
PARLIECINATI, PIENEMIET, KA VISAS ELEKTRISKAS
DETALAS UN VADI IR ELEKTRIZETI.

Apgasanas risks

» NodroSiniet piemérotus reljefa apstaklus, lai uzturétu
maksimalo riepas slodzi, kas noradtta riepas slodzes
plaksnités uz Sasijas [1dzas katram ritenim. Nebrauciet .
pa neatbalstitam virsmam.

» Lietotdjam pirms braukSanas jaiepazist braucama virsma.
Parvietojoties, neparsniedziet pielaujamo sansveri un .
parkari.

3123356 — JLG pacélajs —

Neceliet platformu un neparvietojieties ar paceltu
platformu, atrodoties uz slipas, nelidzenas vai mikstas
virsmas vai blakus tai. Pirms platformas pacelSanas vai
brauk$anas ar paceltu platformu parbaudiet, vai masina ir
novietota uz cietas, viendabigas virsmas.

Pirms uzbrauk$anas uz gridam, tiltiem, kravas
automasindm un citam virsmam parbaudiet virsmu
pielaujamo kravnesibu.

Nekad neparsniedziet maksimalo platformas celtspéju. Ja
vien JLG nav at|avis rikoties citadi, visas kravas novietojiet
platformas ieksSiené.
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Turiet masinas Sasiju vismaz 0,6 m (2 ft) attdluma no
caurumiem, izcilniem, pékSniem kritumiem, Skérsliem,
gruveSiem, sléptiem caurumiem un citiem potencialiem
draudu faktoriem zemes liment.

Nekad neméginiet izmantot masinu ka celtni. Nepiesieniet
masinu ne pie kadas blakus esoSas struktiras. Nekad
nestipriniet pie platformas vadus, kabelus vai lTldzigus
priekSmetus.

Stradajot ara, nenosedziet platformas sanus un
neparvadajiet platforma objektus ar lielu virsmas laukumu.
Sadu objektu izmanto$ana palielina véja iedarbibai
paklauto masinas virsmu.

Nepalieliniet platformas izméru ar neatlautiem gridas
paplasinajumiem vai stiprindjumiem.

Ja pantografa stienu agregats vai platforma iestrégst t3,
ka viens vai vairaki riteni ir pacelti no zemes, tad pirms
méginajumiem atbrivot masinu no tas ir janoce] visi taja
esoSie cilveki. Lai nostabilizétu masinu un noceltu
personalu, izmantojiet kranus, autokravéjus vai citu
piemérotu aprikojumu.

Saspiesanas un sadursmes risks

* Visam darba un uz zemes esoSajam personalam ir javalka

galvas aizsarglidzekli.

Darba laika neturiet rokas un citus locek|us pantografa
stréles agregata tuvuma.

BraukSanas laika vérojiet, vai ap masinu un gaisa nav
Skérs|u. Pacelot vai nolaizot platformu, parbaudiet
attalumus virs, uz saniem un uz leju no platformas.

]
)

Darba laika raugieties, lai visas kermena dalas atrastos
iekSpus platformas margam.

Braucot pa vietam, kur ir traucéta redzamiba, vienmer
lieciet kadam cilvékam vérot apkartni.

Masinu neapkalpojoSajam personalam visu braukSanas
darbibas laiku ir jaatrodas vismaz 1,8 m (6 ft) attdluma no
masinas.

Visos braukSanas apstaklos operatoram ir jaierobezo
brauk$anas atrums atbilstoSi zemes virsmas,

— JLG pacélajs — 3123356
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3123356

apdzivotibas, redzamibas, slipuma, personala atrasanas
vietas un citiem faktoriem, kas var radit sadursmes vai
traumu risku personalam.

legaumeéjiet bremzésanas cela garumu visos iesp&jamajos
kustibas atrumos. Virzoties ar lielu parnesumu, pirms
apstasanas parslédziet uz mazaku parnesumu. Pa
slipumu drikst parvietoties tikai ar mazu parnesumu.

Neparvietojieties ar lielu parnesumu ierobezotas vai
slégtas vietas vai atpakalgaita.

Vienmér 1pasi rlpigi raugieties, lai nenotiktu Skérs|u
saskare vai to iedarbiba uz vadibas iericém un platforma
eso8ajam personam.

Parbaudiet, vai citu pacélajmasinu un gridas lTmena
masinu operatori ir informéti par augstuma veicamo darbu
platformas klatbdtni. Atvienojiet baroSanu celamkraniem.
Ja nepiecieSams, nobarikadgjiet gridu.

Centieties nestradat virs zemes personala. Bridiniet
personalu, lai tas nestradatu, nestavétu un nestaigatu zem
paceltas platformas. Izvietojiet uz zemes barikades
atbilstoSi nepiecieSamibai.

1.4

1.5

VILKSANA, PACELSANA UN
TRANSPORTESANA

Nekad nepielaujiet personala atraSanos platforma
masinas vilk§anas, pacelSanas vai transportéSanas laika.

So masinu nedrikst vilkt, iznemot arkartas gadijumus,
darbibas traucéjumus, baroSanas zudumus vai
izkrauSanu/iekrausanu. Par arkartas vilkSanas
proceddram skatit §1s rokasgramatas nodala Riciba
avarijas gadijuma.

Pirms veicat maSinas vilk§anu, pacelSanu vai
transporté$anu, parbaudiet, vai platforma ir pilniba
saveérsta un atbrivota no darbarikiem.

Celot masinu ar autoiekravéju, novietojiet daksas tikai tam
paredzétajas vietas. Masinas celSana javeic ar piemérotas
celtspéjas autokravéju.

Par pacelSanas un piesieSanas proceddram skatit $1s
rokasgramatas nodala Masinas ekspluatacija.

TEHNISKA APKOPE

Vispariga informacija

81 nodala satur visparégjus drosibas preventivos pasakumus, kas
jaievéro §1s masinas tehniskas apkopes laika. Masinas

— JLG pacélajs —
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tehniskas apkopes laika ievérojamie papildu droSibas pasakumi
ievietoti atbilsto$as vietas 3aja rokasgramata un Servisa un
tehniskas apkopes rokasgramata. Ir arkartigi svarigi, lai
tehniskas apkopes personals pievérstu ripigu uzmanibu Siem
preventivajiem drosibas pasakumiem, lai izvairttos no personala
traumésanas un masinas vai cita TpaSuma bojajumiem.
Tehniskas apkopes programmu ir jaizveido kvalificétam
darbiniekam, un ta ir jaievéro.

Riski tehniskas apkopes laika

1-10

Pirms veicat jebkadus reguléjumus vai remontus, vispirms
atslédziet jaudu visam vadibas iericEém un parbaudiet, vai

visas darba sistémas ir nodroSinatas pret nejausu kustibu.

Nekad nestradajiet zem paceltas platformas, kamér ta nav
pilntba nolaista galéja apak$éja pozicija, ja iesp&jams, vai
art ka citadi atbalstita un nodrosinata pret kustibu,
izmantojot atbilstoSus droSibas balstus, blokus vai gaisa
atbalstus.

Pirms atskrivéjat vai nonemat hidrauliskos komponentus,
vienmeér atbrivojiet visas hidrauliskas cirkulacijas sistémas
no hidrauliska spiediena.

Veicot elektrisko komponentu apkopi vai arT veicot
masinas metinaSanu, vienmér atvienojiet akumulatoru.

Uzpildot degvielas tvertnes, izslédziet dzinéju (ja ieklauts
aprikojuma).

— JLG pacélajs —

NodroSiniet, lai rezerves dalas vai komponenti bitu
identiski vai ekvivalenti originalajam dalam vai
komponentiem.

Nekad neméginiet parvietot smagas detalas bez
mehaniskas ierices palidzibas. Nelaujiet smagiem
objektiem atrasties nestabilad pozicija. NodroSiniet
piemérotu atbalstu, pacelot masinas komponentus.

Veicot jebkuru tehniskas apkopes darbu, nonemiet visus
gredzenus, pulkstenus un rotaslietas. Nenésajiet ciesi
piegulo$u apgérbu vai garus, valéjus matus, kurus varétu
sakert vai ieraut aprikojuma.

Lietojiet tikai tirus, atzitus, neuzliesmojo3us tiriSanas
[Tdzekl|us.

Nekad nemainiet, nenonemiet un neaizvietojiet jebkadus
objektus, k&, pieméram, atsvarus, riepas, akumulatorus,
platformas vai citus objektus, kas varétu samazinat vai
ietekmét kop&jo masinas svaru vai stabilitati.

Par drosibai batiskako stabilitates objektu svaru skatit
Servisa un apkopes rokasgramata.

A BRIDINAJUMS

AUGSTUMA VEICAMO DARBU PLATFORMU DRIKST
MODIFICET VAI MAINIT TIKAI AR IEPRIEKS IZSNIEGTU
RAZOTAJA RAKSTISKU ATLAUJU.

3123356
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Akumulatora riski

* Veicot elektrisko komponentu apkopi vai art veicot
masinas metinasanu, vienmér atvienojiet akumulatoru.

» Nelaujiet sméket, turét atklatas liesmas vai dzirksteles
masinas tuvuma uzlades vai apkopes laika.

* Nepieskarieties ar instrumentiem vai citiem metala
objektiem pie akumulatora spailém.

* Veicot akumulatora apkopi, vienmér valkajiet roku, acu un
sejas aizsargus. NodroSiniet, lai akumulatora skabe
nenonak saskaré ar adu vai apgérbu.

A BRIDINAJUMS

AKUMULATORA SKIDRUMS IR LOTI KOROZIVS.
JEBKUROS APSTAKLOS IZVAIRIETIES NO ST SKIDRUMA
SASKARES AR ADU UN DREBEM. NEKAVEJOTIES
SKALOJIET SASKARES VIETU AR TIRU UDENI UN

MEKLEJIET MEDICINISKO PALIDZIBU.

» Akumulatoru drikst ladét tikai labi védinama vieta.

* lzvairieties no akumulatora Skidruma ITmena
parsnieg8anas. Pievienojiet destilétu Gdeni akumulatoram
tikai péc tam, kad tas ir pilntba uzladéts.

3123356 — JLG pacélajs —
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gf PIEZIMES:

1-12

— JLG pacélajs —
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NODALA 2. LIETOTAJA PIENAKUMI,
MASINAS SAGATAVOSANA UN APSKATE

PERSONALA APMACIBA

Augstuma darbu platforma ir personala parvietoSanas
iekarta, tapéc to drikst vadit un apkalpot tikai apmacits
personals.

So mas&inu nedrikst vadit personas, kas atrodas narkotisko
vielu vai alkohola reibuma, ka arT personas, kuram médz bt
Iekmes, reiboni vai fiziskas kontroles zudums.

Operatora apmaciba

Operatora apmacibai jaietver:

1. platformas un zemes vadibas iericu, avarijas vadibas
ieriCu un drosibas sistému lietoSana un ierobezojumi;

2. vadibas uzlimes, instrukcijas un bridindjumi uz masinas;

3. darba devéja noteikumi un valdibas noteikumi;

4. sertificétas pretnokriSanas aizsardzibas ierices
lietoSana;

5. pietiekami daudz zinasanu par masinas mehanisko
darbibu, lai pazitu esoSus vai potencialus masinas
darbibas traucéjumus;

3123356

6.

8.

drosako veidu, ka ar masinu stradat vietas, kur
augstuma ir traucéjosi objekti, tiek izmantots cits kustiba
eso8s aprikojums, ka arT ir Skérsli, ieplakas, caurumi un
krasi padzilinajumi;

iespéjas, ka izvairities no neaizsargatu elektrisko
vaditaju raditas bistamibas;

specifiskas darba prasibas vai masinas izmantoSana.

Apmacibas parraudziba

Apmaciba javeic kvalificétas personas parraudziba atklata
vieta, kas ir briva no 8kérsliem, un jaturpina, "dz apmacamais
ir attistijis spéju drosSi kontrolét un lietot masinu.

Operatora atbildiba

Operatoram jazina, ka vinam/vinai ir pienakums un pilnvaras
izslégt masinu, ja rodas darbibas traucéjumi vai citi nedroSi
apstakli, kas saistiti ar masinu vai darba vietu.

— JLG pacélajs —
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2.2 SAGATAVOSANA, APSKATE UN

2-2

TEHNISKA APKOPE

Turpmak sniegtaja tabula uzskaititas JLG Industries, Inc.
ieteiktds masinas periodiskas apskates un apkopes. Vairak
par prasibam, kas izvirzitas augstuma veicamo darbu
platformam, skatiet vietéjos noteikumos. Apskates un
tehniskas apkopes atbilstoSi nepiecieSamibai ir javeic biezak,
ja masinu ekspluaté bargos vai nelabvéligos vides apstaklos,
ja masinu lieto biezak vai, ja to lieto |oti intensivi.

— JLG pacélajs —

PAZINOJUMS

PAR RAZOTAJA SERTIFICETU APKOPES TEHNIKI JLG
INDUSTRIES, INC. UZSKATA PERSONU, KURA IR
VEIKSMIGI PABEIGUSI JLG TEHNISKAS APKOPES
APMACIBAS SKOLU PAR NOTEIKTU JLG PRODUKTA
MODELI.
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Tabula 2-1. Apskates un tehniskas apkopes tabula

Tips

Biezums

Primara atbildiba

Pakalpojuma
shiedzéja
kvalifikacija

Atsauce

Parbaude pirms

Katru dienu pirms lietoSanas vai pie

Lietotajs vai operators

Lietotajs vai

Ekspluatacijas un

startéSanas katras operatora mainas. operators drosibas rokasgramata
Pirmspiegades Pirms katras pardoSanas, Tpasnieks, izplatitajsvai | Kvalificéts JLG Servisa un tehniskas
parbaude iznomasanas vai piegades iziréSanai. | lietotajs mehanikis apkopes rokasgramata
(sk. piezimi) un atbilsto$a JLG

apskates veidlapa

Bieza apskate

Péc 3 darba ménesSiem vai

150 stundam, atbilstoSi tam, kas
pienak pirmais; vai

janetiek lietota ilgak par 3 ménesiem,
vai

tiek nopirkta lietota.

Tpasnieks, izplatitajs vai
lietotajs

Kvalificets JLG
mehanikis

Servisa un tehniskas
apkopes rokasgramata
un atbilsto$a JLG
apskates veidlapa

Ikgadéja masinas
apskate
(sk. piezimi)

Katru gadu, ne vélak ka 13 ménesus
péciepriek$€jas apskates.

Tpasnieks, izplatitajs vai
lietotajs

Rapnica sertificéts
apkopes tehnikis
(ieteicams)

Servisa un tehniskas
apkopes rokasgramata
un atbilsto$a JLG
apskates veidlapa

Profilaktiska
apkope

Servisa un tehniskas apkopes
rokasgramata noradrtajos intervalos.

Tpasnieks, izplatitajs vai
lietotajs

Kvalificets JLG
mehanikis

Servisa un tehniskas
apkopes rokasgramata

PIEZIME: Apskates veidlapas sanemamas no JLG. Apskates veik$anai izmantojiet servisa un tehniskas apkopes rokasgramatu.

3123356
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Parbaude pirms startésanas

PirmspalaiSanas apskaté jaietver $adas darbibas:
1.

Tirtba — parbaudiet visas virsmas, vai tajas nav suces
(nenoplist ella, degviela vai akumulatora Skidrums) vai
sveSkermeni. Par slicém zinot atbilstoSam tehniskas
apkopes personalam.

Struktira — parbaudiet, vai masinas struktdra nav
iespiedumu, bojajumu, plaisu metinatos savienojumos
vai pamatmetala un citu defektu.

Plaisas pamatmetala Plaisas metinatos savienojumos

Informacijas plaksnites un transporta bistamibas

Zimes — parbaudiet, vai tas visas ir tiras un salasamas.

Parbaudiet, vai netrikst kada informacijas plaksnite un
transporta bistamibas zime (par informacijas plaksnisu
uzstadiSanu skatit 3. nodala). NodroSiniet, lai visas
nesalasamas informacijas plaksnites un transporta
bistamibas zimes tiktu notiritas vai nomainttas.

4. Operatora un droSibas rokasgramatas — nodroSiniet,
lai operatora un droSibas rokasgramatas, AEM droSibas
rokasgramata (tikai ANSI tirdzniecibas vietas) un ANSI
atbildibas rokasgramata (tikai ANSI tirdzniecibas vietas)
kopijas tiktu glabatas Gdensizturiga uzglabasanas vieta.

5. “Apgaitas” apskate — skatiet 2-1. attélu.
6. Akumulators — uzladgjiet, ja nepiecieSams.

7. Degviela (ar iekSdedzes dzingjiem piedzenamas
masinas) — nepiecieSamibas gadijuma pievienojiet
pareiza tipa degvielu.

8. Hidrauliska el|la — parbaudiet hidrauliskas ellas [Tmeni.
Papildiniet hidraulisko ellu, ja nepiecieSams.

9. Funkciju parbaude — kad “Apgaitas” apskate ir
pabeigta, parbaudiet funkcijas visam sistémam vieta,
kas ir briva no gaisa un zemes limena Skérsliem.
Informaciju par konkrétakiem noradijumiem skatt
4. nodala.

A BRIDINAJUMS

JA MASINA NEDARBOJAS PAREIZI, NEKAVEJOTIES TO
IZSLEDZIET! PAR PROBLEMU JAPAZINO ATBILSTOSAM
TEHNISKAS APKOPES PERSONALAM. NELIETOJIET

MASINU, LIDZ TA NAV ATZITA PAR LIETOSANAI DROSU.
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Attéls 2-1. Apgaitas apskates shéma
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VISPARIGA INFORMACIJA 1.

Saciet “Apgaitas apskati” ar objektu Nr. 1, ka noradits shéma.
Turpiniet pa labi (pretéji pulkstenradrtaju virzienam, ja skatas

no augsas), parbaudot katru detaju péc kartas atbilstosi 2.
nosacijumiem, kas uzskatiti “Apgaitas apskates parbaudes 3
saraksta”.

A BRIDINAJUMS 4.

LAI IZVAIRITOS NO TRAUMAM, PARLIECINIETIES, VAI
“APGAITAS APSKATES” LAIKA IR IZSLEGTA MASINAS
ELEKTROENERGIJAS PADEVE. 5.

PAZINOJUMS .,

NEAIZMIRSTIET VEIKT VIZUALU 3ASIJAS APAKSDALAS

APSKATI. SIS VIETAS PARBAUDE BIEZI VIEN ATKLAJ

APSTAKLUS, KAS VAR RADIT PAMATIGUS MASINAS 8.
BOJAJUMUS. o.

PIEZIME: Katram objektam lidzas citiem minétajiem kritérijiem
papildus parliecinieties, vai ir visas detalas, vai tas nav 10.
valigas, vai Sie objekti ir droSi nostiprinati un vai nav
redzamu bojajumu.
PIEZIME: Visiem ritenu stiprinajumiem jabit pievilktiem ar
240 N-m (170 Ib-ft).

Kustigs kolektora varsts (tikai 2WD) (ja piemérojams)
— nav neatbalstiti vadi vai $|atenes, nav bojati vai
parrauti vadi.

Staresanas cilindrs — sk. piezimi.

Varpsta, stdres svira un stdres savienojums —
sk. piezimi.

Riteni un riepas — pareizi nostiprinati, nav iztrikstoSu
stiprindjumu uzgrieznu. Skatit 6. nodala Riepas un
riteni. Apskatiet, vai riteni nav bojati un ieriséjusi.

Argja granata — sk. piezimi.
Kustiga ass, kustigais cilindrs — sk. piezimi.

Pantografa stréles, centra savienojums un slidosi
pretnodiluma paliktni — sk. piezimi.

Degvielas tvertne — sk. piezimi.

Galvenais vadibas varsts — nav neatbalstiti vadi vai
SlOtenes, nav bojati vai parrauti vadi.

IzlldzindSanas domkrata varsts (ja ieklauts aprikojuma)
— nav neatbalstiti vadi vai Slatenes, nav bojati vai
parrauti vadi.

Attéls 2-2. Apgaitas apskates punkti — 1/2 lapa
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NODAIA 2 — LIETOTAJA PIENAKUMI, MASINAS SAGATAVOSANA UN APSKATE

11. Zemes vadibas ierices — transporta bistamibas zime 19. Pacélaja cilindrs — sk. piezimi.
nostiprinata un salasama, vadibas slédzi novietoti

- s n Mmoo lm Ao 20. Kilatbutnes slédzis — sk. piezimi.
atpakal neitrala pozicija, avarijas apstasanas slédzis

darbojas normali. Salasami vadibas markéjumi. 21. Drosibas balsts — sk. piezimi.
12. Piedzinas varsts (ja ieklauts aprikojuma) — nav 22. Manuala nolaiSana — sk. piezimi.
neatbalstiti vadi vai Slatenes, nav bojati vai parrauti _ . o o
vadi. 23. Platformas vadibas panelis (nav paradits attéla) —
transporta bistamibas zime nostiprinata un salasama,
13. Hidrauliska skidruma rezervuars — ieteicamo vadibas svira un slédzi atgriezti neitralaja pozicija, visi
hidrauliska Skidruma ITmeni rada lTmena raditajs uz slédzu aizsargi ir savas vietas, palaides slédzis un
tvertnes. Gaisa pievades vacins ir nostiprinats un avarijas apstasanas slédzis darbojas pareizi,
darbojas. ekspluatacijas un droSibas rokasgramata ir

14. Kolektora varsts (tikai 4WD) (ja piemérojams) — sk. uzglabasanas nodalijuma.

piezimi. 24. Platformas/margu uzstadiSana (nav paradita attéla) —
15. Dzinéja un hidrauliska sikna mezgls — sk. piezimi. sk. piezimi.
16. Akumulatora kabeli un to novietojums — sk. piezimi.

17. Piedzinas kolektora varsts (tikai 4WD) (ja
piemérojams) — sk. piezimi.

18. RotéjoSais slédzis — sk. piezimi.

Attéls 2-3. Apgaitas apskates punkti — 2/2 lapa
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NODAIA 2 — LIETOTAJA PIENAKUMI, MASINAS SAGATAVOSANA UN APSKATE

Funkciju parbaude
Veiciet funkciju parbaudi $adi:
1. No apak$éja vadibas panela bridi, kad platforma nav
kravas:
a. Parbaudiet, vai visi slédzu aizsargi ir savas vietas.

b. lzméginiet visas funkcijas. Atsauce Nodaia 4,
MASINAS EKSPLUATACIJA.

c. Parbaudiet jaudas paligsistému (vai manualo
nolaiSanu). (Par pareizam ekspluatacijas

Tabula 2-2. Maksimalais automatiskas atslegsanas augstums

Modelis Kustibas atslégSana augstuma
3394RT 1,9-2,7 m (6-91t)
4394RT 2,1-3m (7-101t)

Tabula 2-3. Automatiskas izsléegsanas iestatijumi pie
sagazuma

proceddram skatit §1s rokasgramatas nodalas par No vieniem
i Tgsisté i 3 i8 . No prieksas uz = .
jaudas paligsistému (vai manualu nolaiSanu).) Modelis F ] P -
d. Parbaudiet, vai nospiezot avarijas apstasanas pogu, alzmuguri otriem
tiek blokétas visas masinas funkcijas.
o = 8m (5°hdz 26 ft
2, No platformas vadibas panela: 3394RT 5° pilna ( o1 )
- 9m (4°dz 30 ft)
) . L o (ANSI, Aus) augstuma ol
a. Parbaudiet, vai vadibas panelis ir ciei nostiprinats 10m (3°lidz 33 ft)
pareiza vieta. -
o o 8 m(5°I1dz 26 ft
b. Parbaudiet, vai visi slédZu aizsargi ir savas vietas. 4394RT 5°pilna 9m E4° lidz 30 ft;
Izméginiet visas funkcijas un parbaudiet visus (ANSI, Aus) augstuma 13m(3°dz 43 ft)
ierobezojoSos un automatiskas izslegSanas R
sledzus. Atsauce Nodaia 4, MASINAS 3394RT/4394RT 37 pilna ° niln3 5
< - 3° pilna augstuma
EKSPLUATACIJA, sk. Tabula 2-2 un Tabula 2-3. (CSA) augstuma
d. Parbaudiet, vai nospiezot avarijas apstaSanas pogu,
tiek blokétas visas masinas funkcijas.
2-8 — JLG pacélajs — 3123356



NODAIA 2 — LIETOTAJA PIENAKUMI, MASINAS SAGATAVOSANA UN APSKATE

Tabula 2-3. Automatiskas izslégSanas iestatijumi pie

sagazuma
No priekSas uz No vieniem
Modelis p . saniem uz
aizmuguri !
otriem
3394RT/4394RT 5° pilna 3° pilna auastuma
(CE) augstuma P 9

3.

Platformai atrodoties transporté$anas (piekrauta)
stavoklt:

a. Uzbrauciet maSinu uz slipuma, kas nepéarsniedz
nominalo parkari, un apstjjieties, lai parbaudrttu, vai
bremzes notur masinu vieta.

b. Nodrosiniet, ka platformas sagazuma indikators ir
izgaismots.

2.3 BLOKEJOSO CILINDRU TESTS

PAZINOJUMS

BLOKEJOSO CILINDRU SISTEMAS TESTS JAVEIC KATRU
CETURKSNI UN KATRU REIZI, KAD TIEK MAINITA KADA
SISTEMAS SASTAVDALA, VAI JA IR AIZDOMAS PAR
SISTEMAS NEPAREIZU DARBIBU.

3123356
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PIEZIME: Pirms uzsakt blokéjoso cilindru testu, nodrosiniet, ka

platforma ir pilntba nolaista.

Novietojiet 15,2 cm (6 in) augstu bloku ar rampas

Platformas vadibas pultT izvélieties MAZU kustibas
atrumu.

lelieciet KUSTIBAS vadibas slédzi UZ PRIEKSU
pozicija un uzmanigi uzbrauciet masinu uz rampas
paaugstinajuma, [1dz kreisais priek$€jais ritenis ir bloka
Virspuse.

Celiet masinas platformu apméram 2,7 m (9 ft) modelim
3394RT vai 3,1 m (10 ft) modelim 4394RT.

lelieciet KUSTIBAS vadibas slédzi ATPAKALGAITAS
pozicija un uzmanigi nobrauciet masinu no bloka un
rampas.

NepiecieSams, lai paligdarbinieks parbauda, lai redzétu,
vai kreisais priek$é€jais ritenis ir blokéta stavokit pacelts
no zemes.

Nolaidiet masinas platformu, tad blokgjoSais cilindrs

atbrivojas, un ritenis var balstities uz zemes. Lai cilindrus
atbrivotu, var bt nepiecieSams aktivizét KUSTIBU.

Novietojiet 15,2 cm (6 in) augsto bloku ar rampas

2-9



NODAIA 2 — LIETOTAJA PIENAKUMI, MASINAS SAGATAVOSANA UN APSKATE

9.

10.

1.

12,

13.

14.

15.

2-10

Platformas vadibas pult izvélieties MAZU kustibas
atrumu.

lelieciet KUSTIBAS vadibas slédzi UZ PRIEKSU pozicija
un uzmanigi uzbrauciet masinu uz rampas
paaugstindjuma, I1dz labais priek$gjais ritenis ir bloka
Virspuseé.

Celiet masinas platformu apméram 2,7 m (9 ft) modelim
3394RT vai 3,1 m (10 ft) modelim 4394RT.

lelieciet KUSTIBAS vadibas slédzi ATPAKALGAITAS
pozicija un uzmanigi nobrauciet masinu no bloka un
rampas.

NepiecieSams, lai paligdarbinieks parbauda, lai redzétu,
vai labais priekSgjais ritenis ir blokéta stavoklt pacelts no
zemes.

Nolaidiet masinas platformu, tad blokgjosais cilindrs
atbrivojas, un ritenis var balstities uz zemes. Lai cilindrus
atbrivotu, var bt nepiecieSams aktivizét KUSTIBU.

Ja blokéjosie cilindri nedarbojas pareizi, pirms jebkadas
turpmakas darbibas kvalificétam personalam janovérs
darbibas traucéjumi.

— JLG pacélajs —

2.4 DUALA DEGVIELAS SISTEMA

(JA IEKLAUTA APRIKOJUMA)

A UZMANIBU

BEZ DZINEJA APSTADINASANAS IESPEJAMS
PARSLEGTIES NO VIENA DEGVIELAS AVOTA UZ OTRU.
JABUT SEVISKI UZMANIGIEM UN JAPILDA SADAS
INSTRUKCIJAS.

Mainot no benzina uz saskidrinato naftas gazi (LP Gas):

1.
2,

ledarbiniet dzingéju no apaks$éjas vadibas pults.

Saskidrinatas naftas gazes piegades tvertnei atveriet
rokas ventili, to pagriezot pretéji pulkstenraditaju
virzienam.

Kamér dzingjs darbojas, ievietojiet LPG/GAZES
IZVELES slédzi platformas vadibas pultT sagkidrinatas
naftas gazes pozicija.

Mainot no saskidrinatas naftas gazes uz benzinu:

1.

Kameér dzinéjs darbojas ar saskidrinato naftas gazi
stavoklT bez slodzes, ievietojiet LPG/GAZES IZVELES
slédzi platformas vadibas pultt GAZES IZVELES
pozicija.

3123356



NODAIA 2 — LIETOTAJA PIENAKUMI, MASINAS SAGATAVOSANA UN APSKATE

2. Jadzingjs “raustas”, jo trikst benzina, ievietojiet slédzi
LPG stavoklr, I1dz dzingjs atgdst vienmérigu darbibu, tad
ievietojiet slédzi atpaka] GAZES IZVELES pozicija.
Atkartojiet péc vajadzibas, kamér dzinéjs ar benzinu
darbojas vienmérigi.

Saskidrinatas naftas gazes piegades tvertnei aizveriet rokas
ventili, to pagriezot pulkstenraditaju virziena.

3123356 — JLG pacélajs — 21
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/gf PIEZIMES:

2-12 — JLG pacélajs —
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NODAIA 3 — LIETOTAJA PIENAKUMI UN MASINAS KONTROLE

NODALA 3. LIETOTAJA PIENAKUMI UN MASINAS KONTROLE

3.1 VISPARIGA INFORMACIJA

PAZINOJUMS

TA KA RAZOTAJAM NAV TIESAS KONTROLES PAR
MASINAS IZMANTOSANU UN EKSPLUATACIJU, TAD
DROSIBAS APSVERUMU IEVEROSANA SAJAS JOMAS IR
LIETOTAJA UN VINA APKALPOJOSA PERSONALA
ATBILDIBA.

8aja nodala sniegta visa informacija, kas nepiecie$ama, lai
izprastu vadibas ieri¢u funkcijas.

3.2 DARBA RADITAJI UN
IEROBEZOJUMI
Vispariga informacija
Pamatprasiba jebkuram lietotajam vienmeér ir, lai vinam,
neatkarigi no pieredzes ar l1dziga tipa aprikojumu, batu

pilnigas zinaSanas par masinas darba raditajiem un
ierobezojumiem.

Transporta bridinajuma zimes

Darba laika ir svarigi atceréties, kas pie vadibas blokiem
rakstits transporta bridindjuma zimés BRIESMAS,
BRIDINAJUMS, UZMANIBU, SVARIGI un INSTRUKCIJA. 81
informacija ir izvietota dazadas vietas, lai bridinatu personalu
par potencialajiem draudiem, ko rada masinas darba radrtaju
un slodzes ierobezojumi. Lai uzzinatu iepriekSminéto
transporta bistamibas zimju skaidrojumus, skatit priekSvardu.

Celtspéja

Platformu var pacelt virs iekrau$anas pozicijas ar kravu
platforma vai bez tas, nemot véra Sadus kritérijus:

1. Masina ir novietota uz gludas, cietas un lldzenas
virsmas.

2. Krava atbilst raZotaja noteiktajai nominalajai celtspéjai.

3. Visas maS$inas sistémas darbojas pareizi.

Stabilitate

81 masina, kuru originali izgatavojis JLG un kuru lieto
noraditaja celtspéjas diapazona uz gludas, cietas un lidzenas
atbalstvirsmas, nodroSina gaisa platformas stabilitati visam
platformas pozicijam.
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NODAIA 3 — LIETOTAJA PIENAKUMI UN MASINAS KONTROLE

3.3 VADIBAS IERICES UN INDIKATORI

13

12

e dh =

o

9.
10.
1.
12.
13.
14.

3-2

Platformas/apaksé&ja vadibas bloka slédzis
Kvélsvece (tikai dizeldzingjam)
Automatslédzis

Automatiska grida (prieks$gja) (ja ieklauta
aprikojuma)

Avarijas apstasanas slédzis

Automatiska grida (aizmuguréja) (ja ieklauta
aprikojuma)

Papildu baro$ana (ja ieklauta aprikojuma)
Udens temperatira

Stundu skaititajs

Ellas spiediens

Pacel3ana

Akumulators

ledarbinasana

Platformas parslodzes indikators (ja ieklauts
aprikojuma)

Attéls 3-1. Apakséjais vadibas bloks

— JLG pacélajs —
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NODAIA 3 — LIETOTAJA PIENAKUMI UN MASINAS KONTROLE

Apakséjais vadibas bloks (sk. 3-1. attélu)

A BRIDINAJUMS

NESTRADAJIET NO APAKSEJA VADIBAS BLOKA, JA
PLATFORMA IR PERSONALS, IZNEMOT AVARIJAS
SITUACIJAS.

VISAS IESPEJAMAS PIRMSEKSPLUATACIJAS
PARBAUDES UN APSKATES VEICIET NO APAKSEJA
VADIBAS BLOKA.

PIEZIME: Kad masinu izslédz, lai to uz nakti novietotu stavvieta

vai, lai uzladétu akumulatoru, avarijas apstasanas un
baroSanas selektora slédzi japarvieto izslégta pozicija,
lai novérstu akumulatora nevajadzigu lietoSanu.

Platformas/apak$éja vadibas bloka slédzis (baroSanas
selektora slédzis). Ar atslégu darbinams tris poziciju
baroSanas selektora slédzis nodroSina darba stravu
platformai vai apak$&jam vadibas iericém atbilstosi
izvélétajai pozicijai. Ja slédzis atrodas platformas
pozicija, tas nodroSina baroSanu avarijas apstasanas
slédzim platformas vadibas paneli. Ja slédzis parvietots
uz apakséja vadibas bloka poziciju, tas nodrosina
baroSanu apak$éjam vadibas blokam. Apak$éja vadibas
bloka avarijas apstaSanas slédzis nodroSina baroSanu
atslégas slédzim. Ja baroSanas selektora slédzis ir

— JLG pacélajs —

izslégSanas centra pozicija, baroSana tiek atslégta gan
platformai, gan apak$éjam vadibas blokam, un atslégu
var iznemt, lai izslégtu masinu.

Kvélsvecu slédzis (tikai dize|dzinéjam) — Tslaicigas
pieskares, nospieSanas pogas tipa slédzis, kas piegada
elektroenergiju dzingja kvélsvecém, kas janospiez, lai
uzsaktu auksto palaiSanu. Noklus&juma taimeris uz

5 sekundém nelauj iedarbinaSanas pogai darboties
pirms Sis laiks ir pagjis.

Automatslédzis — automatslédzis ieslégsies, ja masina
ir 1sslégums vai parslodze.

Priek$éja automatiska grida (ja ieklauta aprikojuma) —
tris poziciju Tslaicigas pieskares slédzis nodrosina
barosanu priek$éjai elektriskajai gridai. Kad $is slédzis ir

ieslégts, tad priekS&ja automatiska grida tiek paplasinata
vai savérsta.

Aizdedzes/avarijas apstasanas slédzis — divu poziciju
sarkans sénes formas aizdedzes/avarijas apstaSanas
slédzis, kas IESLEGTS pozicija un baroanas padeves
selektora slédzis apak$éja vadibas bloka pozicija,
nodro$ina baroSanu apak$éjam vadibas blokam. Turklat
slédzi var lietot, lai avarijas gadijuma atslégtu stravu
funkcijas vadibas iericém. Baro$anu var ieslégt, pavelkot
slédzi uz aru (ieslégts), un izslégt, iespiezot slédzi uz
iekSu (izslégts).

3-3



NODAIA 3 — LIETOTAJA PIENAKUMI UN MASINAS KONTROLE

6.

10.

Aizmuguréja automatiska grida (ja ieklauta aprikojuma)
— trTs poziciju Tslaicigas pieskares slédzis nodroSina
baro$anu aizmuguréjai automatiskajai gridai. Kad Sis
slédzis ir ieslégts, tad priek8&ja automatiska grida tiek
paplasinata vai savérsta.

Papildu baroSana (ja ieklauta aprikojuma) (tikai papildu
automatiskas gridas gadijuma) — Sis slédzis ir
paredzéts darbam ar papildu automatiskam gridam. Ja
masina zaudé dziné&ja jaudu, Sis slédzis lauj operatoram
saverst vienu vai abas automatiskas gridas.

Udens temperatiira — iedegas, ja dzingjs ir parkarsis.

Stundu skaititajs — masina ir aprikota ar stundu
skaititaju, lai noraditu, cik stundas masina ir darbinata.

Ellas spiediens — iedegas, ja dzingja ellas spiediens
nokritas parak zemu.

— JLG pacélajs —

1.

12.

13.

14.

Pacélaja sleédzis — tris poziciju, Tslaicigas pieskares
pacelSanas vadibas slédzis nodroSina platformas
pacel8anu un nolaiSanu, kad tas ir pozicija uz augsu vai
uz leju.

Akumulators — iedegas, kad ir akumulatora uzlades
[Tmenis ir zems.

ledarbinaSanas slédzis — Tslaicigas pieskares,
nospie$anas pogas tipa slédzis, kas piegada
elektroenergiju startera solenoidam, ja avarijas
apturéSanas slédzis ir IESLEGTS pozicija un
iedarbinaSanas poga ir nospiesta.

PIEZIME: Dzingju nevar iedarbinat, kamér kvélsveces ir ieslégtas.

Platformas parslodzes indikators (ja ieklauts aprikojuma)
— iedegas, ja platforma klust parslogota.
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NODAIA 3 — LIETOTAJA PIENAKUMI UN MASINAS KONTROLE

1. Limenos$anas domkratu izvéle (ja ieklauts
aprikojuma)

2. Priek$g&ja panela paplasinasanas izvéle
(ja ieklauts aprikojuma)

3. Dualas degvielas izvéle/kvélsvece (ja ieklauta
aprikojuma)

Aizmuguréja panela paplasinasanas izvéle
Generators — ieslégts/izslégts
Parslodzes indikators (ja iek|auts aprikojuma)

Kontrollera un stiréSanas slédzis

Pacél3ja izvéle

© o N o a A

Parnesuma slédzis
10. Avarijas apstasanas slédzis

11. Kustibas izvéle

12. Signaltaures poga

13. ledarbinaSanas slédzis

Attéels 3-2. Platformas vadibas bloks
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NODAIA 3 — LIETOTAJA PIENAKUMI UN MASINAS KONTROLE

Platformas vadibas bloks (sk. 3-2. attélu)

PAZINOJUMS

VADIBAS PANELUS NEDRIKST MAINIT NO VIENAS
MASINAS UZ CITU.

1.

PIEZIME:

PIEZIME:

3-6

Automatiskie lTmenosSanas domkrati (péc izvéles) —

ja atrodas nospiesta pozicija, gaisma iedegas uz
indikatora, kas ieslédz $o funkciju uz 5 sekundém.
Parvietojot vadibas sviru uz priekSu, [imenosanas
domkrati tiek nolaisti. Parvietojot vadibas sviru atpakal,
TmenosSanas domkrati tiek pacelti. Kad masina ir [imenr,
domkrati partrauc izvérSanu, un iedegas domkratu
iestatljuma gaisma.

Péc tam, kad sakotnéjais kontakts ar zemi ir izveidots,
automatiskajai TmenoSanas funkcijai bds 2—5 sekunzu
pauze, un tad saksies masinas pareiza nolimenoS$ana.
Kad ta ir nolimenota, slipuma gaisma platformas
vadibas paneli parstas mirgot.

Automaétiskajai TmenoSanas sistémai ir prioritates

funkcija, kas lauj operatoram noregulét (vienadot)

masinas limeni pa Kreisi vai pa labi, kad platforma

ir pilntgi nolaista. Izmantojiet $1s instrukcijas, lai

noregulétu masinas limeni.

a. lzvélieties TmenoSanas domkrata izvéles slédzi un
spiediet uz kontrollera palaides slédzi.

— JLG pacélajs —

b. Lai TmenoSanas domkratus noregulétu pa kreisi,
aktivizéjiet slédzi kontrollera virspusé pa kreisi.
Lai noregulétu pa labi, aktivizgjiet slédzi kontrollera
virspusé pa labi. I1zvélétajai pusei iedegsies
Tmenos$anas domkrata indikatora gaisma.

PIEZIME: Jiis nevarat noregulét masinas fmeni, ja ir uzstadita

EASI-CLADDER™ jespéja.

Priek$éjas gridas paplasinasanas izvéle (péc izvéles) —
lai veiktu automatiska gridas paplasinasanu, ST poga
janospiez kopa ar vadibas sviru. Gridu paplasina,
parvietojot kontrolleri uz priekSu. Gridu savérs,
parvietojot kontrolleri atpakal.

Dualas degvielas izvele/kvelsvece — Sis slédzis ir
uzstadits, lai mainitu no benzina uz propana gazi
masinas, kuras aprikotas ar dualas degvielas iespéju.
Masinas, kuras aprikotas ar dize|dzingju, Sis slédzis
kalpo ka kvélsveces slédzis.

Aizmuguréjas gridas paplasinaSanas izvéle

(péc izvéles) — lai veiktu automatiskas gridas
paplasinasanu, §1 poga janospiez kopa ar vadibas sviru.
Gridu papla$ina, parvietojot kontrolleri uz priekSu. Gridu
savers, parvietojot kontrolleri atpakal.

Generatora iedarbinasanas slédzis (péc izvéles) — Sis
parslégSanas slédzis, ja to lieto, ieslédz generatoru un
iestata dzingja apgriezienus.
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6. Parslodzes indikators (ja ieklauts aprikojuma) — norada,

ka platforma ir parslogota. Skanas signals arT signalizés,
ja platforma ir parslogota.

PIEZIME: Ja parslodzes indikators ir izgaismots, visas funkcijas

platformas vadibas panel tiek aizturétas. Izmantojot
apakséjo vadibas bloku vai manuéalas nolaiSanas
funkciju, pilntb& nolaidiet masinu un samaziniet
platforma esosas kravas svaru ta, lai kopéjais svars
neparsniegtu nominalo darba slodzi, kas noradita
celtspéjas plaksnité.

7. Kontrollera un stiréSanas slédzis

3123356

a. Vadibas svira — vadibas svira kontrolé piecas

funkcijas: kustibu, celSanu, automatisko gridu,
[TmenoSanas domkratus un stdréSanu. Pirms
parvietot vadibas sviru kontrollera kustibas laika,
jaizvelas kustibas, celSanas, automatiskas gridas
vai fmenosanas domkrata funkcijas slédzis, un
sarkanais palaides slédzis jatur nospiests. Péc
kustibas funkcijas izvéléSanas, parvietojot vadibas
sviru uz priekSu, masina virzisies uz prieksu, bet,
parvietojot vadibas sviru atpakal, masina virzisies
atpakalgaita. Péc pacel$anas funkcijas izvéles,
parvietojot vadibas sviru uz priek$u, platformu pace|

uz aug$u, bet, parvietojot vadibas sviru atpakal, 8.

platformu nolaiz. Péc automatiskas gridas funkcijas
izvéles, parvietojot vadibas sviru uz prieksu,

— JLG pacélajs —

automatiskas gridas paplasinajums tiek paplasinats,
bet, parvietojot vadibas sviru atpakal, automatiskas
gridas papla8inajums tiek savérsts. Péc
[Tmenosanas domkratu funkcijas izvéles, parvietojot
vadibas sviru uz prieksu, visi etri TmenoSanas
domkrati tiek izvilkti, bet, parvietojot rokas kontrolleri
atpakal, limeno$anas domkrati tiek ievilkti. Atrumu
visam izvélétajam funkcijam (iznemot Tmenosanas
domkratus) proporcionali kontrolé ar rokas
kontrollera gajiena attalumu. Ar 1k3ki darbinamais
stiréSanas slédzis rokas kontrollera augsdala
aktivizé storéSanas ritenus aktivizétaja virziena

(pa labi vai pa kreisi).

b. Stlrésanas slédzis/automatiskas Tmenosanas
un vienadoSanas reguléSana — staréSanas/
automatiskas fmenosanas un vienadosanas
reguléSana atrodas vadibas sviras augsdala.
Izvéloties kustibas funkciju un nospiezot slédzi pa
labi, tas pagriezis ritenus pa labi. NospieZot slédzi
uz kreiso pusi, riteni griezas pa kreisi. Kad tiek
izvéléta automatiska lTmenosana, So slédzi lieto,
lai manuali noregulétu (vienadotu) masinas
nolimenosanu pa kreisi vai pa labi. Par [iTmenoSanas
domkrata darba procediram skatit Nodaia 4.3.

Pacélaja izvéle — ja to izvélas, tad pacel$anas funkcija
bUs aktiva 5 sekundes. Parvietojot vadibas sviru uz
priekSu vai atpaka| virziena So 5 sekunzu laika, notiks
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pacel$anas kustiba ar atrumu atkariba no diapazona, ko
izvélas ar zemsl/liels slédzi un attdlumu, kada kontrollers
tiek pavirzits no centra. Proporcionala veikta vadiba
neietekmé pacélaja nolaiSanas funkciju.

A UZMANIBU

NEVEICIET “PACELAJA NOLAISANU”, PIRMS NAV PILNIBA
SAVERSTI PLATFORMAS PAPLASINAJUMI.

9. Parnesuma slédzis — tris poziciju parnesuma slédzis
lauj operatoram izvéléties lielu dzingja parnesumullielu
atrumu, lielu dzinéja parnesumu/mazu atrumu vai vidéju
dzingja parnesumu/mazu atrumu.

A UZMANIBU

NELIETOJIET LIELU ATRUMA DIAPAZONU SLEGTAS
TELPAS VAI ATPAKALGAITAS KUSTIBA.

PIEZIME: Liels kustibas atrums tiek atslégts, ja platformu pace|
virs automatiskas atslégSanas augstuma (skatit Tabula
2-2). Ja platformu nolaiz zem automatiskas atslégSanas
augstuma, ieslédzas lielais kustibas atrums.

10. Avarijas apstaSanas slédzis — divu poziciju sarkans
sénes formas avarijas apstaSanas slédzis darbojas,
lai nodrosinatu jaudu platformas vadibas blokam un
avarijas gadijuma atslégtu baroSanu platformas funkciju

3-8 — JLG pacélajs —

1.

12.

13.

vadibas iericém. Kad baroSanas selektora slédzis
ir novietots platformas pozicija, baroSanu iespéjams
izslégt, pavelkot slédzi uz aru (ieslégts), un izslégt,
iespiezot slédzi uz iekSu (izslégts).

Kustibas selektora slédzis — ja to izvélas, tad kustibas
funkcija bus aktiva 5 sekundes. Parvietojot vadibas sviru
uz priekSu vai atpaka| virziena $o 5 sekunzu laika, notiks
virzibas kustiba ar atrumu atkariba no diapazona, ko
izvélas ar mazs/liels slédzi un attalumu, kada kontrollers
tiek pavirzits no centra.

Signaltaure — aktivizéts Sis spiedpogas slédzis lauj
operatoram bridinat tuvuma esoso personalu, kad
masina strada noteiktaja vieta.

ledarbinaSana/papildu baro$ana — ja Sis slédzis ir
nospiests, baroSana tiek padota uz iedarbinaSanas
solenoldu, ja avarijas apstasanas slédzis ir ieslégta
pozicija. Sis slédzis kalpo arf ka papildu baro$anas
slédzis, ja ieklauts aprikojuma.
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Automatiska grida
Kustiba

PacelSana
Degvielas méritajs

Slipums

1705189A

Sistémas klime

N o a e bh =

LimenosSanas domkrati pilntba
ievilkti

8. LimenoSanas domkrati
darbiba

9. LimenoSanas domkrati iestatiti

Attéls 3-3. Indikatoru panelis

3123356 — JLG pacélajs — 3-9
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Indikatoru vadibas panelis (sk. 3-3. attélu)

1. Automatiskas gridas indikators — Sis indikators iedegas
laika, kad tiek aktivizéta automatiskas gridas izvéle.

2. Kustibas indikators — Sis indikators iedegas, kad tiek
aktivizéta kustibas izvéles funkcija.

3. Pacélaja indikators — Sis indikators iedegas, kad tiek
aktivizéta pacelSanas funkcija.

4. Degvielas méritaja indikators — iedegsies attieciga
gaisma atbilstodi atlikusas degvielas apjomam paceélaja.

5. Slhipuma indikators — §1 gaisma iedegas laika, kad
masina tiek novietota vai virzas pa slipumu, parsniedzot
pielaujamo normu.

A UZMANIBU

JA DARBOJAS SLIPUMA TRAUKSME, KAD IR PACELTA
PLATFORMA, TAD PILNIBA NOLAIDIET PLATFORMU,
PEC TAM NOVIETOJIET MASINU TA, LAI TA BUTU
HORIZONTALA STAVOKLI, PIRMS ATKAL MEGINAT
PACELT PLATFORMU.

6. Sistémas klimes indikators — $7 bridindjuma gaisma

10.

izgaismo atbilstoSo apdraud&juma kodu (mirgojoss
kods).

Limenosanas domkrati pilniba savérsti — Sis indikators
iedegas, kad lTmenosanas domkrati ir pilniba ievilkiti.

Limenosanas domkrati darbiba — Sis indikators iedegas,
kad TmenoSanas domkrati tiek darbinati.

LTmenoSanas domkrati iestatiti — Sis indikators iedegas,
kad ITmenoSanas domkrati ir iestatiti.

Slipuma trauksmes bridinajuma signaltaure (nav
paradits) — slipuma trauksmes bridinajuma signaltaure
tiek aktivizéta, ja Sasija atrodas uz slipuma, kas ir lielaks
par pielaujamo normu.

A UZMANIBU

NESTRADAJIET AR MASINU, JA BRIDI, KAD PLATFORMA
IR PACELTA VIRS NOSTIPRINAJUMA POZICIJAS, IR
IESPEJAMS LIELS KUSTIBAS ATRUMS.

3-10 — JLG pacélajs — 3123356
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Attéls 3-4. PlaksniSu novietojums — 1/2 lapa (ANSI)
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Attéls 3-5. PlaksniSu novietojums — 2/2 lapa (ANSI)

3-12 — JLG pacélajs —

LimenoSanas domkrati
(ja ieklauti aprikojuma)
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3123356

Tabula 3-1. PlaksniSu novietojuma apziméjumi — ANSI

Objekta Nr. ANSI Angl./Kina (CSA) Angl./Span. Port./Span.
(0271752-5) (0275100-2) (0271755-4) (0271766-3) (0271767-3)
1-3 - - - -
4 1700584 1700584 1700584 1700584 1700584
5 1702153 1704607 1704006 1704007 1704008
6 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631
7 1703816 1705195 1704684 1704691 1704699
8 1703687 1703687 1703687 1703687 1703687
9 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412
10 - - - - -
11 3251813 3251813 3251813 3251813 3251813
12 1001092250 1001092251 1001092250 1001092250 1001092250
13-16 - - - - -
17 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509
18 1703811 1703811 1703811 1703811 1703811
19 1703812 1703812 1703812 1703812 1703812
20 1703814 1703814 1703814 1703814 1703814
21 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277
22 1703819 1703819 1703819 1703819 1703819
23 1703822 1703822 1703822 1703822 1703822
— JLG pacélajs —
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3-14

Tabula 3-1. PlaksniSu novietojuma apziméjumi — ANSI

Obiekta Nr ANSI Angl./Kina (CSA) Angl./Span. Port./Span.
J ’ (0271752-5) (0275100-2) (0271755-4) (0271766-3) (0271767-3)
24-30 -- -- -- - -

31 -- -- 1705303 - -
32 1703162 1703162 1703162 1703162 1703162
33 1702773 1702773 1702773 1702773 1702773
34 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885
35 -- -- -- - -
36 1705190 1705190 1705314 1705315 1705317
37 1703818 1705193 1704686 1704693 1704701
38 1703821 1705194 1704687 1704694 1704702
39 1705019 1705019 1705019 1705019 1705019
40 1704432 1705943 1705311 1705316 1705318
41 1703823 1705944 1705040 1705041 1705043
42
3394RT 1705038 1705038 1705038 1705038 1705038
4394RT 1705039 1705039 1705039 1705039 1705039
43
3394RT 1705020 1705020 1705020 1705020 1705020
1702757 1702757 1702757 1702757 1702757
4394RT 1705021 1705021 1705021 1705021 1705021
1705022 1705022 1705022 1705022 1705022

— JLG pacélajs —
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3123356

Tabula 3-1. PlaksniSu novietojuma apziméjumi — ANSI

Obiekta Nr ANSI Angl./Kina (CSA) Angl./Span. Port./Span.
) ’ (0271752-5) (0275100-2) (0271755-4) (0271766-3) (0271767-3)
44 1703493 1703493 1703493 1703493 1703493
45 1700818 1700818 1704271 1700818 1702720
46 1701542 1701542 1701542 1701542 1701542

1701505 1701505 1701505 1701505 1701505
47 1702788 _ 1702788 _ B
1704174 1704174
48 1702962 _ 1702962 _ B
1702961 1702961
1704690
49 1701214 1701214 1701214 1704697 1704698
50 1705042 1705042 1705042 1705042 1705042
51 1001108923 -- 1001108923 -- -
— JLG pacélajs —
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Attéls 3-6. PlaksniSu uzstadiSana — 1/2 lapa (CE/AUS)

3-16 — JLG pacélajs —
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Limenosanas domkrati
(ja ieklauti aprikojuma)

Attéls 3-7. PlaksniSu uzstadiSana — 2/2 lapa (CE/AUS)

3123356 — JLG pacélajs — 317



NODAIA 3 — LIETOTAJA PIENAKUMI UN MASINAS KONTROLE

Tabula 3-2. PlaksniSu apziméjumi — CE/AUS

Tabula 3-2. PlaksniSu apziméjumi — CE/AUS

1-3 - 31 1702773
4 1700584 32 1704885
5 1702631 33 3251813
6 1705515 34 1703162

7 1703687 35 -
8 1704412 36 1706338
9 - 37 1705019
10 38 1705671
CE 3252533 39 1705372

AUS 3252534 20
11-14 - 3394RT 1705038
15 1701509 4394RT 1705039
16 1703811 41 1703493
17 1703812 42 1701505
18 1703814 1702788
43 1703479
19 1704277 1704174
20 1703819 1704175
21 1703822 44 1702962
22-30 -
3-18 — JLG pacélajs — 3123356
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Tabula 3-2. PlaksniSu apziméjumi — CE/AUS

Objekta CE/AUS
Nr. (0275086-2)
45

3394RT 1705034

1705035

4394RT 1705036

1705037
46 1701785
47 1705042
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/gf PIEZIMES:
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NODALA 4. MASINAS EKSPLUATACIJA

APRAKSTS

darba platformu uz pacelama Skérveida mehanisma.

JLG Skérveida pacélajam primara operatora vadibas bloks
atrodas platforma. No §1 vadibas bloka operators var virzit
un stdrét masinu gan uz priekSu, gan atpakalgaita, pacelt
un nolaist platformu, ka arT darbinat automatiskas gridas
paplasinajumu un balstus, ja tie ir ieklauti aprikojuma.
Masinai ir apakséjais vadibas bloks, kam ir prioritate par
platformas vadibas bloku. Apak$g&jas vadibas ierices veic
pacel$anas un nolaiSanas funkciju. Apakséjas vadibas
ierices paredzéts izmantot tikai arkartas situacijas, lai
nolaistu platformu uz zemes, ja platforma esoSais operators
to nespégj izdartt.

4.2 DZINEJA DARBIBA
Platformas/apakséjais selektora slédzis

BaroSanas selektora slédzis virza elektroenergiju uz vélamo
vadibas bloku. Kad slédzis atrodas apak$éja pozicija,
barosana tiek padota uz avarijas apstasanas slédzi, kas

ir apakséja vadibas bloka. Kad slédzis atrodas apakséja
pozicija, baroSana tiek padota uz avarijas apstasanas slédzi,
kas atrodas platformas vadibas bloka. Novietojot masinu
stavvieta uz nakti, slédzis ir jaizslédz.

Avarijas apstasanas sléedzis
Sis slédzis ieslégta (izvilkts uz aru) pozicija nodrosina
elektrisko stravu apak$éjam vadibas iericém vai platformas
vadibas iericém, kad tas lieto. Turklat slédzi var lietot, lai

avarijas gadijuma atslégtu stravu (piespiesta pozicija)
funkcijas vadibas iericém.

Parnesuma slédzis

Platformas vadibas bloka ir tris poziciju parnesuma slédzis.
Liels parnesums (trusis), vidéjs parnesums (balta ITnija) un mazs
parnesums (brunurupucis). Visi tris parnesumi darbojas pie
kustibas funkcijas. Liela parnesuma izvéle neattiecas uz
pacel$anas funkciju.

— JLG pacélajs — 4-1
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ledarbinasanas funkcija

PIEZIME: Sakotnéja iedarbina$ana vienmér javeic no apak$éja
vadibas bloka.

1. Pirms méginat iedarbinat dzinéju parbaudiet dzingja ellu
un, ja nepiecieSams, pievienojiet ellu atbilstoSi dzinéja
razotaja rokasgramatai.

2. Izvelciet sarkano avarijas apstasanas slédzi
(IESLEGTS).

3. lelieciet platformas/apakséjo selektora slédzi uz darbibai
vélamo vadibas bloku (platformas vai apak$gjo).

4. Ja lieto duadlas degvielas masinu, novietojiet LPG/
benzina selektora slédzi platforma vajadzigaja pozicija.

PIEZIME: Ja tiek izvéléta saskidrinatas naftas gazes sistéma,
nodrosiniet, ka pirms dzinéja iedarbind$anas
saskidrinatas naftas gazes piegades tvertnei rokas
ventilis tiek atvérts.

PAZINOJUMS

JA DZINEJS TULIT NEIEDARBOJAS, NEMEGINIET

TO IEDARBINAT ILGSTOSI. JA DZINEJS ATKARTOTI
NEIEDARBOJAS, LAUJIET STARTERIM “ATDZIST” 2 LIDZ
3 MINUTES. JA DZINEJS NEIEDARBOJAS PEC VAIRAKIEM
MEGINAJUMIEM, SKATIET DZINEJA RAZOTAJA
ROKASGRAMATA.

4-2
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5. ledarbinot masinu no apak$éjam vadibas iericém,
ievietojiet avarijas apstasanas slédzi ieslégta pozicija,
piespiediet iedarbind8anas pogu un turiet, ITdz dzingjs
iedarbojas. ledarbinot masinu no platformas vadibas
iericém, ievietojiet platformas avarijas apstasanas slédzi
ieslégta pozicija, piespiediet iedarbindSanas pogu un
turiet, "dz dzinéjs iedarbojas.

PAZINOJUMS

PIRMS PIEMEROT SLODZI, LAUJIET DZINEJAM UZSILT
DAZAS MINUTES.

6. Péc tam, kad dzin&jam ir bijis pietiekami daudz laika
uzsilt, turpiniet ierices darbibu.
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4.3 DARBA RADITAJI

Limen

Masina
domkra

osSanas domkrati

var bat aprikota ar automatiskas lTmenoS8anas
tiem, kuriem ir manualas regulé$anas funkcija. Sos

[Tmenosanas domkratus darbina ar vienu slédzi atSkiriba no
tradicionalas Cetru slédzu sistémas. Limenosanas domkrati tiek
darbinati ar ventila varstu.

PIEZIME:

Dzinéja apgriezieni samazinas, ja tiek aktivizéti
ITmenosanas domkrati.

Automatiska l[imenosana

1.

2.

3.

PIEZIME:

3123356

Kad masina ir fikséta uzglabasanas pozicija, ieslédziet
baroSanu, iedarbiniet masinu un piespiediet
izlldzinaSanas domkrata selektora slédzi, kas atrodas
platformas vadibas panela prieksa.

Nospiezot palaides slédzi uz kontrollera, virziet
kontrolleri uz prieksu.

Kad ITmenosanas domkrati nonak kontakta ar zemes
virsmu, aizture bas I1dz 5 sekundém, pirms saksies
faktiska, automatiska Tmenos$ana.

Dazadu grunts apstaklu dé| starp masinas limena
korekcijam var bat vairakas aiztures. Parliecinieties, tiek
atvéléts pietiekami daudz laika, lai tiktu pabeigta visa
ITmenosanas noreguléSana.

4,

PIEZIME:

PIEZIME:

PIEZIME:

— JLG pacélajs —

Turpiniet domkratu iedarbina$anu, lldz slipuma gaisma
beidz mirgot un vairs nav izgaismota.

Ja no platformas vadibas bloka klimju gaismas
sistémas jus sanemat 2/5 mirgojoSu kodu, masina nevar
nolimenoties. Jums ir jamaina pozicija un jamégina
vélreiz.

Lai Tmenosanas domkratus ievilktu, piespiediet
[TmenoSanas domkrata selektora slédzi un virziet
kontrolleri atpaka|, [1dz tiek sasniegts vélamais stavoklis.

Slipuma gaisma kalpo ka indikators tam, ka masinai
pacelSanas darbiba nav pielaujama. Kad masina
sasniedz stavokli atbilstoSi konkrétas tirgus
specifikacijas noteiktajam fTmenim, slipuma gaisma
izdziest. Kad gaisma ir izdzisusi, masinas limena
noregulésanu joprojam var uzlabot. (Skatit nodaia
Manuala lfmena noregulé$ana (vienado$ana).)

lerobezojuma slédzis uztver, kad visi ¢etri cilindri ir
pilnTba ievilkti, un tas liek cetru limenosanas domkratu
gaismam iedegties platformas vadibas bloka.

Klatbatnes slédzis un pacéluma sensors nelauj
domkratus izbidit vai ievilkt, ja platforma nav fikséta
uzglabasanas pozicija. Ja klatbdtnes slédzim vai
pacéluma sensoram rodas klime, limepoSanas
domkratu funkcija tiek blokéta.
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Manuala limena noregulésana
(vienadosana)

PIEZIME: Limeno$anas domkratu sistémai ir ignoré$anas funkcija,
kas lauj operatoram noregulét (vienddot) masinas limeni
pa kreisi vai pa labi, kad platforma ir pilnigi nolaista.
Izmantojiet $is instrukcijas, lai norequlétu masinas
ITmeni.

1. Kad masina ir fikséta uzglabasanas pozicija, ieslédziet
baroSanu, iedarbiniet masinu un piespiediet izl1-
dzinaSanas domkrata selektora slédzi, kas atrodas
platformas vadibas panela prieksa.

2. Lai ma$inu noregulétu (vienadotu) pa labi, aktivizéjiet
sturéSanas slédzi kontrollera augSpusé pa labi, Iidz
veélamais stavoklis ir sasniegts.

3. Lai maSinu noregulétu (vienadotu) pa kreisi, aktivizgjiet

storéSanas slédzi kontrollera augSpusé pa kreisi, ITdz
vélamais stavoklis ir sasniegts.

PIEZIME: Izmantojot vienado$anas funkciju, pastav iespéja, ka
masina noklast arpus lfrmepa. Saja laika masina vairs
neveic pacelSanu, bet masinu var nolaist.

PIEZIME: Pirms veikt vienado$anas funkciju, masina ir janovieto
fikséta uzglabasanas pozicija.

— JLG pacélajs —

PIEZIME: Jiis nevarat noregulét masinas fmeni, ja ir uzstadita
EASI-CLADDER™ jespéja.

Automatiska grida

Automatisko gridu darbina ar varstu, kas nostiprinats viena gala.

Darbinot automatisko gridu no platformas vadibas iericém,
izvélieties priek$éjas gridas paplasinajumu, aizmuguréjas
gridas papla$indjumu vai abus, un aktivizgjiet kursorsviru uz
priekSu paplasinasanai un atpakal savérdanai.

PIEZIME: Kad kursorsvira ir atbrivota, iestajas 5 sekunzu taimauts.
Ja izvélas vienu paplasinajumu un to atlaiz, 5 sekundes
nevar izvéléties pretéjas gridas paplasinajumu.

Darbinot automatisko gridu no apak$éja vadibas bloka,
aktivizéjiet un turiet papildu baroSanas slédzi, izvélieties,
aktivizéjiet un turiet atbilstoSo gridas paplasinajumu
noregulésanai (priek$éjo vai aizmuguréjo). Ja vienlaikus
izvélas abas gridas, aktiva bas tikai priek$éja grida.

PIEZIME: Automatiskas gridas papla$inasanas slédzi funkcioné
virziena, kura tie darbojas.

A BRIDINAJUMS

PIRMS MASINU NOLAIST, PARLIECINIETIES, KA
AUTOMATISKA GRIDA IR SAVERSTA.
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Papildu barosana

Papildu baroSanas sistéma ir izstradata, lai nodrosinatu
baroSanu automatiskas gridas paplasinasanas gadijuma, ja
dzinéjam pazud baro$ana. Darbibas veikSanai, izvelciet avarijas
apstadanas slédzi ieslégta pozicija, aktivizéjiet un turiet papildu
baroSanas slédzi, izvélieties vajadzigo gridas paplasinajumu un
(no platformas) aktivizéjiet kursorsviru uz priekSu paplasinasanai
vai atpaka| savérSanai. No apak$éjas vadibas ierices aktivizgjiet
vajadzigo gridas paplasinajumu.

PIEZIME: Lai papildu baro$ana darbotos, avarijas apstasanas
slédzim jabdat ieslégtam.

Generators

Ja generatora slédzis ir aktivizéts, dzinéja APGR./MIN paatrinas.
Ja kursorsvira ir iedarbinata, generators tiek atslégts.

Pacelsana
Plasmas vadibas varsts kontrolé gan pacelSanas, gan

nolaiSanas atrumu. Ja jis péksni mainiet pacélaja virzienu, starp
pacel3anu un nolaiSanu ir tris sekunzu aizture.

3123356
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Kustiba

Virzoties ar lielu kustibas atrumu augsup pa slipumu, kas
parsniedz 8°, kustibas funkcija samazinasies I1dz vidéjam
atrumam. Kustibas siknis atgust lielu kustibas atrumu, tiklidz
slipums samazinas idz 5°. lestajas 2 sekunzu aizture, un péc
tam masina atgriezas pie liela kustibas atruma.

4.4 DUALA DEGVIELAS SISTEMA
Mainot no benzina uz saskidrinato propana gazi (LPG).
1. ledarbiniet dzingju no platformas vadibas bloka.

2. LPG piegades tvertnei atveriet rokas ventili, to pagrieZot
pretéji pulkstenraditaju virzienam.

A UZMANIBU

PIRMS PARIET UZ LPG PARLIECINIETIES, KA VISS
BENZINS IR IZVADITS.

3. Kameér dzingjs darbojas, ievietojiet divu poziciju LPG/

GAZES SELEKTORA slédzi platformas vadibas pultt
LPG pozicija.
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Mainot no LPG uz benzinu:

1. Kameér dzinéjs darbojas ar LPG stavoklt bez slodzes,
ievietojiet LPG/GAZES SELEKTORA slédzi platformas
vadibas pulti GAZES IZVELES pozicija.

2. Jadzingjs “raustas”, jo trikst benzina, ievietojiet slédzi
LPG stavoklr, I1dz dzingjs atgdst vienmérigu darbibu, tad
ievietojiet slédzi atpaka] GAZES IZVELES pozicija.
Atkartojiet péc vajadzibas, kamér dzinéjs ar benzinu
darbojas vienmérigi.

3. LPG piegades tvertnei aizveriet rokas ventili, to
pagriezot pulkstenraditaju virziena.

4.5 PLATFORMAS PACELSANA UN
NOLAISANA

A BRIDINAJUMS

NEPACELIET PLATFORMU, JA NEATRODATIES UZ
GLUDAS, CIETAS UN LIDZENAS VIRSMAS BEZ SKERSLIEM
UN CAURUMIEM.

PacelSana

1. Motoram darbojoties, ievietojiet baroSanas selektora
slédzi vélamaja pozicija (platforma vai apak$éja).

2. Parvietojiet atbilstoSo avarijas apstadanas slédzi
IESLEGTS pozicija.

3. Javadat no apak$éjam vadibas iericém, parvietojiet
pacelSanas slédzi uz augsu un turiet, Ildz sasniedzat
vélamo platformas pacélumu. Darbojoties no platformas
vadibas iericém, nospiediet pacelSanas slédzi, tad
parvietojiet vadibas sviru uz priekSu un turiet, lidz
vélamais pacélums ir sasniegts. Pacélaja kustibas
atrumu regulé ar vadibas sviru, kada attaluma ta tiek
pavirzita no centra pozicijas. Ja pacélaja slédzis netiek
aktivizéts 5 sekunzu laika péc palaides slédza
nospiesanas, baroSana k&dé pazid, un atkartoti
janospiez pacélaja selektora slédzis pirms var veikt
pacel3anu.
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Nolaisana kontrollera virzisana atpakal saver$ gridu. Maksimala katras
gridas paplasinajuma kravnesiba ir 230 kg (500 Ib).

PIRMS PLATFORSIALIECINIETIES VAI A BRiDINAJUMS
S E = = NEVEICIET “NOLAISANU” PIRMS PLATFORMAS
SKERVEIDA TRAVERSA ZONA NEATRODAS PERSONALS. PAPLASINAJUMS NAV PILNIBA SAVERSTS
PIRMS PLATFORMAS NOLAISANAS PARLIECINIETIES, ’
PLATFORMAS PAPLASINAJUMI IR PILNIBA SAVERSTI. - =

4.7 STURESANA

PIEZIME: Ja tiek veikta statiska stiiré$ana, ta dzinéjam rada lielu

parnesumu.

» Ja vadat no apak$éjam vadibas iericém, parvietojiet
pacel$anas slédzi uz leju un turiet, lldz sasniedzat vélamo
platformas paaugstinadjumu vai ari, Iidz platforma ir pilnigi
nolaista. Lai starétu masinu, uz vadibas sviras ar 1kSki janospiez

stlres vadibas slédzis pa labi vai pa kreisi, atbilstoSi

izvélétajam kustibas virzienam. Kad slédzi atlaiz, tas
atgriezas centralaja/izslégta pozicija un riteni paliek ieprieks
izvélétaja pozicija. Lai iztaisnotu ritenus, slédzi jaieslédz
pretéja virziena, [1dz riteni ir nocentréjusies.

» Darbojoties no platformas vadibas iericeém, nospiediet
pacel8anas slédzi, un tad parvietojiet vadibas sviru atpakal|
un turiet, "dz vélamais pacélums ir sasniegts vai li1dz
platforma ir pilniba nolaista.

4.6 PLATFORMAS PAPLASINAJUMS

Masina ir aprikota ar vienu vai diviem automatiskiem gridas
paplasinajumiem, kas platformas priekSu vai aizmuguri
pagarina par 1,2 m (4 ft), kas operatoram nodrosina labaku
piekluvi darba objektiem. Lai gridu papla$inatu, izvélieties vai
nu priek§€jo vai aizmuguréjo gridas paplasinasanas
selektora slédzi, piespiediet slédzi kopa ar kontrolleri.
Kontrollera virziSana uz priekSu paplasina gridu un

3123356 — JLG pacélajs — 4-7
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4.8 BRAUKSANA ParvietoSanas atpakalgaita
- - 1. Parvietojiet avarijas apstasanas slédzi platformas
A BRIDINAJUMS vadibas bloka ieslégta pozicija.

NEPARVIETOJIETIES AR PACELTU PLATFORMU, JA
NEATRODATIES UZ GLUDAS, CIETAS UN LIDZENAS
VIRSMAS BEZ SKERSLIEM UN CAURUMIEM. LAl
NEZAUDETU KONTROLI PAR KUSTIBU VAI NEPIELAUTU
UZBRAUKSANU UZ SLIPUMA UN SANSVERI, NEVIRZIET
MASINU PA SLIPUMU VAI AR SANSVERI, KAS PARSNIEDZ
6. NODALA NORADITO.

2. Nospiediet kustibas slédzi un parvietojiet vadibas sviru
atpaka| (atpakalgaitd) un turiet braukSanas laika.
Kustibas atrumu regulé ar vadibas sviru, kdda attaluma
ta tiek pavirzita prom no centra pozicijas. Braucot
atpakalgaita, neaktivizéjiet dzingja lielus apgriezienus.

ParvietosSanas uz prieksu

1. Parvietojiet platformas avarijas apstasanas slédzi
ieslégta pozicija.

2. Péc dzingja iedarbinaSanas nospiediet kustibas
selektora slédzi un parvietojiet vadibas sviru uz priekSu
un turiet parvietoSanas laika. Kustibas atrumu regulé ar
vadibas sviru, kada attdluma ta tiek pavirzita prom no
centra pozicijas. Lai iegutu papildu kustibas atrumu,
parvietojiet liela parnesuma slédzi uz lielu, reZima
braucot virziena uz priekSu.
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SANSVERE LIDZENS

Attéls 4-1. Parkare un sansvere

3123356 — JLG pacélajs — 4-9
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4.9 NOVIETOSANA UN FIKSESANA

UZGLABASANAS POZICIJA

MasTnas novietoSanu un fikséSanu uzglabasanas pozicija

veiciet $adi:

1. Parvietojiet masinu uz labi aizsargatu un viegli védinamu
vietu.

2. Parbaudiet, vai platforma ir pilniba nolaista.
Nospiediet avarijas apstasanas slédzi izslégta pozicija.

4. Ja nepiecieSams, aizsedziet instrukciju plakatus,
piesardzibas un bridindjuma plaksnites, lai tas
aizsargatu no kaitigas vides ietekmes.

5. Novietojot masinu stavvieta uz ilgaku laiku, janobloké
vismaz divi riteni.

6. Pagrieziet baro8anas selektora slédzi izslégta pozicija

4-10

un iznemiet atslégu, lai izslégtu masinu un novérstu tas
neatlautu lietoSanu.

410 PLATFORMAS PIEKRAUSANA

Platformas maksimala nominala celtspé&ja ir noradita uz
transporta bistamibas zimes, kas atrodas uz platformas, un
to nosaka $adi kritériji:

1. Masina novietota uz gludas, cietas un [ldzenas virsmas.
2. Visas bremzésanas iekartas ir ieslégtas.

3. Maksimala platformas celtspéja ir $ada:

Tabula 4-1. Platformas celtspéja

3394RT 4394RT
Viens 1020kg 680kg
paplasingjums (22501b) (15001b)
Divi 905kg 565kg
paplaSinajumi (2000 Ib) (12501b)
Platformas 230kg 230kg
paplasingjums (5001b) (5001b)

PIEZIME: Svarigi atceréties, ka krava uz platformas janovieto
vienmérigi. Krava janovieto péc iespéjas tuvak
platformas centram.

— JLG pacélajs — 3123356
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4.11 DROSIBAS BALSTS

A UZMANIBU
JA, VEICOT MASINAS TEHNISKO APKOPI, NEPIECIESAMS
PACELT SKERVEIDA TRAVERSU, VIENMER JALIETO
DROSIBAS BALSTS.

Lai droSibas balstu nofiksétu, paceliet nepiekrautu platformu,
atbrivojiet aizturi uz droSibas balsta roktura masinas prieksa.
Paceliet droSibas balsta rokturi no aiztura, izvelciet un
manuali novietojiet, nofikséjot droSibas balstu. Nolaidiet
platformu, ITdz drosibas balsts atduras pret traversa apakséjo
Skérselementu. Tagad var sakt tehnisko apkopi.

Lai droSibas balstu novietotu atpakal, paceliet platformu,
spiediet droSibas balsta rokturi t3, lai to var atgriezt fikséta
uzglabasanas pozicija.

4.12 NOSTIPRINASANAS/PACELSANAS
STIPRINAJUMI

Nostiprinasana

Transportéjot masinu, platformas paplasindjumam jabat
pilntba savérstam un platformai jabat pilniba nolaista, fikséta
uzglabasanai stavoklt, masinai jabat droSi nostiprinatai pie
kravas masinas vai piekabes gridas. Skatit par ¢etriem

nostiprindSanas/pacel$anas stiprindjumiem ar caurumiem.
Atsauce Attcls 4-3., PacelSanas un nostiprinaSanas shéma
(2/2 lapa).

PacelSana

Ja rodas nepiecieSamiba masinu pacelt, to ir iesp&jams veikt ar
nostiprina$anas/pacel8anas stiprinajumu palidzibu. Sie
stiprinajumi |auj masinu pacelt, izmantojot celamkranus vai citas
atbilstoSas celSanas iekartas.

PIEZIME: Ja pacel$anu nepieciesams veikt ar pacel$anas
stipringjumu palrdzibu, JLG Industries Inc. iesaka
izmantot piemérotu slodzi izkliedéjoSu stieni, lai masinai
neraditu bojajumus.

Celamkraniem vai citam cel$anas iekartam jaspéj pacelt
svarus, kas uzskatiti 6. nodala.

4.13 VILKSANA

S0 masinu nav ieteicams vilkt, iznemot arkartas gadijumus,
pieméram, masinas darbibas traucéjumu gadijuma vai
pilniga elektroenergijas zuduma gadijuma. Lai iepazitos ar
arkartas vilkSanas proceddram, skatit 6. nodalu.

3123356 — JLG pacélajs — 4-11
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Attéls 4-2. PacelSanas un nostiprinasanas shéma (1/2 lapa)
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MASINA BEZ LIMVENOSANAS DOMKRATIEM

MASINA AR LIVENOSANAS DOMKRATIEM

Attéls 4-3. PacelSanas un nostiprinasanas shéma (2/2 lapa)

3123356 — JLG pacélajs — 4-13
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/gf PIEZIMES:
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NODALA 5. AVARIJAS PROCEDURAS
51 VISPARIGA INFORMACIJA 4. P&c masinas pavirzisanas, pabeidziet $adas

proceddras:
Saja nodala lasama informacija par proceddram, kas

A C s _ o - a. Novietojiet masinu uz cietas un lidzenas virsmas.
jaievero, un par sisttmam un vadibas iericém, kas jalieto

avarijas situacijas masinas ekspluatacijas laika. Pirms b. Noblokejiet drosi ritenus.

masinas ekspluatacijas uzsak$anas un periodiski c. Pievelciet argjas granatas, pagriezot vacinus uz
ekspluatacijas laikd visam personalam, kas darbojas ar rumbam uz pretéjo pusi.

masinu, ir japarlasa visa ekspluatacijas rokasgramata. d. Nonemiet kilus no riteniem, ja nepieciesams.

5.2 NOSTIPRINASANAS PROCEDURAS
AVARIJAS GADIJUMA

Vilk§ana Sai masinai ir aizliegta, ja vien ta nav atbilsto3i
aprikota. Tacu ir ieklauti nosacijumi par masinas
parvietoSanu darbibas trauc&jumu vai barosanas klimes
gadijuma. Sadas procediras tiek piemérotas parvietodanai
uz piemérotu tehniskas apkopes vietu TIKAI avarijas
gadijuma.

1. Noblokgjiet droSi ritenus.

2. Atlaidiet ritenu rumbas, pagriezot vacinus uz pretéjo
pusi.

3. Pievienojiet atbilstoSu aprikojumu, nonemiet kilus
un virziet masinu.

3123356 — JLG pacélajs — 5-1
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5.3 AVARIJAS VADIBAS IERICES UN TO
NOVIETOJUMS

Avarijas apstasanas sledzis

Ja nospiez §is lielas, sarkanas pogas, no kuram viena

atrodas apaks$éja vadibas blok3, bet otra platformas vadibas
bloka, masina nekavéjoties apstajas.

A BRIDINAJUMS

KATRU DIENU PARBAUDIET MASINU, LAI PARLIECI-
NATOS, KA AVARIJAS APSTASANAS POGA IR VIETA UN
APAKSEJA VADIBAS BLOKA INSTRUKCIJAS IR VIETA UN
SALASAMAS.

Apakseéjais vadibas bloks

Apaksgjais vadibas bloks atrodas masinas ramja kreisaja
pusé. Vadibas ierices uz $1 panela nodroSina augstaku
prioritati neka platformas vadibas iericém un kontrolé
platformas pacel$anas un nolaiSanas funkcijas no zemes.
Novietojiet baroSanas selektora slédzi apaks$éja pozicija un
lietojiet pacelSanas slédzi, lai paceltu vai nolaistu platformu.

5-2 — JLG pacélajs —

Manuala nolaiSana

Pilnigas baroSanas zuduma gadijuma, lai nolaistu platformu,
izmantojot zemes pievilk§anas spéku, lieto manualas
nolaiSanas varstu. Manualas nolaiSanas rokturis atrodas
masinas ramja priekSpusé. Rokturis ar kabeli ir savienots ar
manualas nolaiSanas varstu pacélaja cilindra. Pavelkot
manuéalas nolaiSanas gredzenu, atveras varsta spole,
tadejadi nolaizot platformu.

3123356
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5.4 KA RIKOTIES AVARIJAS SITUACIJA

Apaksejo vadibas ieri€u lietoSana

PAZINOJUMS

JUMS JAZINA, KA ARKARTAS SITUACIJA LIETOT
APAKSEJAS VADIBAS IERICES.

Uz zemes stradajoSajam masinas personalam jabat
iepazistinatam ar ma&inas darba parametriem un apak&éjo
vadibas iericu funkcijam. Apmacibai jaietver masinas
ekspluatacija, §Ts nodalas izlasi$8ana un izprasana un

praktiska vadibas ieri€u lietoSana simulétu avariju apstak|os.

Operators nevar kontrolét masinu

1. Masinas vadiSanu ar apak3gjas vadibas iericém drikst
veikt TIKAI, izmantojot cita personala palidzibu un
aprikojumu (celtni, pacélaji, utt.), kas var bat
nepiecieSams, lai novérstu briesmas vai avarijas
situaciju.

2. Pargjais kvalificétais personals uz platformas var lietot
platformas vadibas ierices. NETURPINIET DARBU,
JAVADIBAS IERICES NEDARBOJAS PAREIZI.

3. Krani, autokravéji vai cits pieejamais aprikojums jalieto,
lai noceltu uz platformas esoSos cilvékus un stabilizétu

masinas kustibu, ja masinas vadibas ierices nav tam

piemérotas vai nedarbojas pareizi.

Platforma aizkérusies pacelta stavokli

Ja platforma iestrégst vai iekeras pacéluma struktaras vai
aprikojuma, neturpiniet darbu ar masinu ne no platformas,

ne art no zemes tik ilgi, [dz operators un viss personals

ir parvietoti uz droSu vietu. Tikai tad varat méginat atbrivot

platformu, izmantojot nepiecieSamo aprikojumu un

personalu. Nelietojiet vadibas ierices, lai panaktu viena

vai vairaku ritenu pacelS8anos no zemes.
Apgaztas masinas novietosana pareiza
stavokli

Zem Sasijas paceltas dalas janovieto piemérotas celtspéjas

autokraveéjs, ekvivalents aprikojums ar celtni vai cits
piemérots pacelSanas aprikojums, kuru lieto, lai paceltu

platformu bridT, kad Sasiju nolaiz, izmantojot autoiekravéju

vai citu aprikojumu.
Apskate péc negadijuma

Péc jebkura negadijuma pilniba jaapskata masina un
japarbauda visas funkcijas, vispirms apak$éjas vadibas

ierices un péc tam ari platformas vadibas ierices. Neceliet
platformu augstak par 3 metriem (10 ft), Ildz esat dro$s, ka

3123356 — JLG pacélajs —
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visi bojajumi ir novérsti un visas vadibas ierices darbojas
pareizi.

5.5 PAZINOJUMS PAR NEGADIJUMU

Pé&c katra negadijuma, kura iesaistits JLG produkts,
nekavéjoties jainformé JLG Industries, Inc. Pat, ja nav gitas
traumas vai Tpasuma bojajumi, pa talruni ir jasazinas ar
Produktu droSibas un uzticamibas departamentu, lai sniegtu
visu nepiecieSamo informaciju.

Sazinieties ar 1-877-JLG-SAFE (554-7223) laika no 8:00 Iidz
16:45 péc Austrumu laika joslas.

Ja raZotajam 48 stundu laika nav pazinots par negadijumu,
kura iesaistits JLG Industries produkts, garantiju konkrétajai
masinai var anulét.
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6.1

3123356

NODALA 6. VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE,
KAS JAVEIC OPERATORAM

IEVADS

Saja rokasgramatas nodala sniegta operatoram
nepiecie$ama papildu informacija par pareizu masinas
ekspluataciju un tehnisko apkopi.

81s nodalas tehniskas apkopes sadalas informacija palidzés
operatoram veikt tikai ikdienas apkopi un neaizvieto pilnigako
profilaktiskas tehniskas apkopes un parbaudes grafiku, kas
ieklauts servisa un tehniskas apkopes rokasgramata.

Citas par So masinu pieejamas publikacijas:
Servisa un tehniskas apkopes rokasgramatas:

* 3121133 — pirms S/N 0200191606 (iznemot sériju
numurus: 0200186972, 0200187002, 0200187013)

* 3121249 — no S/N 0200191606 Iidz Sim bridim (ietverot
sériju numurus: 0200186972, 0200187002,
0200187013)

llustrétas detalu rokasgramatas:

* 3121134 — pirms S/N 0200191606 (iznemot sériju
numurus: 0200186972, 0200187002, 0200187013)

* 3121250 — no S/N 0200191606 I1dz Sim bridim (ietverot
sériju numurus: 0200186972, 0200187002,
0200187013)

6.2 PAPILDU INFORMACIJA

8ada informacija tiek sniegta saskana ar Eiropas Masinu
direktivas 2006/42/EK prasibam, un attiecas tikai uz CE
masinam.

Elektriski darbinamam masinam ekvivalentais nepartrauktais
A-izsvarotais skanas spiediena limenis darba platforma ir
mazaks neka 70 dB(A).

Uz iekS8dedzes dzingjiem darbindmam masinam garantétais
skanas intensitates ITmenis (LWA) péc Eiropas Direktivas
2000/14/EK (Trok3na emisija no iekartam, kuras izmanto
arpus telpam), pamatojoties uz testu metodém saskana ar
direktivas Il pielikuma B dala 1 un 0 metodi, ir 109 dB.

Vibracijas, kas iedarbojas uz plaukstu un rokam, kopé&ja
vértiba neparsniedz 2,5 m/s2. Augstakais frekvencés
izsvértais vibropaatrinajums uz kermeni neparsniedz
0,5 m/s2.
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6.3 DARBA SPECIFIKACIJAS

Tabula 6-1. Darba specifikacijas

Tabula 6-1. Darba specifikacijas

Modelis

3394RT

4394RT

Maksimalais lietotaju skaits

Maksimala darba slodze
(Celtspgja):
Viens papla$inajums:
Divi papla&inajumi:
Papla8inajuma pasSsvars:

1020 kg (2250 Ib)
905 kg (2000 Ib)
230kg (500 Ib)

680 kg (1500 Ib)
565 kg (1250 Ib)
230 kg (500 Ib)

Modelis 3394RT 4394RT
PacelSanas atrums
(Fikséts pilna augstuma)
Nolaianas atrums 29-31s 40-45s

(No pilna augstuma lidz
fiksétam stavoklim)

Maksimalais véja atrums

12,5 m/s (28 mph)

Maksimalais parvietoSanas
slipums (parkare sk. 4-1.
attela):

2WD

4WD

35%
45%

Maksimalais parvietoSanas
slipums (Sansvere —
sk. 4-1. attéla):

30

Maksimalais platformas
augstums

33ft

431t

Maksimalais horizontalais
manualais spéks no saniem:
Viens paplasingjums

Divi paplasinajumi

Vietns paplasindjums
(CE/AUS)

Divi paplasinajumi
(CE/AUS)

1490N 1335N
(335Ibforce) (300 Ib force)
1335N 1335N
(3001Ibforce) (300 Ibforce)
400N 400N
(90 Ib force) (90 Ib force)
400N 400N

(90 Ib force) (90 Ib force)

Maksimala slodze riepai

Skatit plaksnitiuz masinas

Maksimalais kustibas
atrums 2WD
Maksimalais kustibas
atrums 4WD

4,8 km/h (3.0 mph)

5,6 km/h (3.5 mph)

4,8 km/h (3.0 mph)

5,6 km/h (3.5 mph)

Atbalsta spiediens uz zemi 3,45 kg/cm2 3,94 kg/cm2
ar standartariepam (49 psi) (56 psi)

LimenoSanas domkrata

atbalsta spiediens 4,9 kglcm? (69 psi)

6-2

Skérsbaze

2,95m (9.67 ft)
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NODAIA 6 — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

Tabula 6-1. Darba specifikacijas Izmeru dati

Modelis 3394RT 4394RT Tabula 6-2. lzméru dati
Attalums [1dz zemei 30cm(12in)
Maksimalais hidrauliskas 3394RT 4394RT
sistémas spiediens 207 bar (3000 psi) Mas&inas aug§tums 1,6m (61.75in) 1,8m (70.4in)
Elektriskas sistémas (margas nolaistas)
spriegums 12V Masinas platums 2,4m(7ft10in)
Pagriezienaradiuss telpa 4,39m (14 ft5in) Masinas garums 4m(13ft)
PagrieSanas radiuss arpusé 6,12m (20ft1in)
Transportlidzekla pilna Celtspéja
masa ar vienu
paplasinajumu 5402 kg 6940 kg Tabula 6-3. Celtspéja
Piezime: DaZas versijas vai (11 9101b) (15 3001b)
valstu standarti svaru Degvielas tvertne 1191(31.5gal)
palielina.

Hidrauliska tvertne 1511(40gal)

3123356 — JLG pacélajs — 6-3



NODAIA 6 — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

Riepas Dzingji
Tabula 6-4. Riepu specifikacijas Tabula 6-5. Ford LRG-425 specifikacijas
Ritenu Degviela Benzins
Protektoru |  Gaisa uzgrieznu Ellas tilpums 4,251(4.5qt)arfiltru
lzmérs dzilums | spiediens |PleVilksanas Tuksgait /mi 1000
P griezes uksgaitas apgr./min
moments Mazi apgr./min 1800
Lieliapgr./min 2800
12x16.5 N 6 bar 238 N'm L . —
Pneimatiskas (neatstaj 10 (90 psi) (170 Ib-ft) Mainstravas generators 40 A, siksnas piedzina
pedas uzseguma) Akumulators 112 Ah, 950 A pie aukstas
12x16.5 10 _ 238 N'm iedarbindsanas, 12V DC
Poliuretana (170 Ib-ft) Degvielas patérins
33/1550-16.5 12 6 bar 238 N'm Maziapgr./min 13,06 1/h (3.45 GPH)
Pneimatiskas (90 psi) (170 Ib-ft) Lieli apgr./min 17,411/h (4.60 GPH)
33/1550 x 16.5 12 238 N'm Zirgspéki 54 pie 2400 apgr./min,
Poliuretana - (170 Ib-ft) pilna slodze
33/16LL x 16.1 238 N'm DzeséSanas sistéma 15,141(16 qt)
A . 10 -
Poliuretana —smilsu (170 Ib-ft) Aizdedzes sveces AWSF-52-C
4 bar 238 N'm Intervals starp aizdedzes
31x15.50-15 10 .
(60 psi) (170 Ib-ft) svecém 1,117 mm (0.044 in)
IN315/55D20 12 5 bar 238 N'm
Pneimatiskas (75 psi) (170 Ib-ft)
IN315/55D20 12 _ 238 N'm
Poliuretana (170 Ib-ft)
6-4 — JLG pacélajs — 3123356



NODAIA 6 — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

Tabula 6-6. Deutz F3M2011 specifikacijas

Tabula 6-7. GM 3,0 | specifikacijas

Degviela Dizeldegviela
Ellas tilpums 81(8.5 qt) arfiltru
Mazi apgr./min 900
Lieliapgr./min 2800

Mainstravas generators

95 A, siksnas piedzina

Akumulators

112 Ah, 950 A pie aukstas
iedarbinasanas, 12V DC

Degviela Benzins vai benzins/LP gaze
Cilindru skaits 4
Zirgspéki:
Benzins 83 hp pie 3000 apgr./min
LP 75 hp pie 3000 apgr./min
Urbums 101,6 mm (4.0 in)
Takts 91,44 mm (3.6 in)

IzspieSanas tilpums

3,01, 2966 cm3 (181 cu.in.)

Degvielas patérins
Mazi apgr./min
Lieliapgr./min

4,91/h (1.3 GPH)
6,01/h (1.6 GPH)

Ellas tilpums arfiltru
Tier/Stage 3

4,251 (4.5 qt)
4,731(5.0 qt)

Zirgspéki

48 pie 2800 apgr./min,
pilna slodze

3123356

Minimalais el|as spiediens:
tukSgaita

0,4 bar (6 psi) pie

1000 apgr./min
darbiba 1,2 bar (18 psi) pie
2000 apgr./min
Kompresijas pakape 9,2:1
Tier/Stage 3 10,25 : 1
Cilindru darba kartiba 1-3-4-2
Maksimalie apgr./min 2800

— JLG pacélajs —
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NODAIA 6 — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

Stabilitatei kritiskais svars

Tabula 6-8. Stabilitatei kritiskais svars

Sastavdala

3394RT 4394RT

Riteni unriepas

12 x 16.5 pneimatiskas
12 x 16.5 poliuretana
33/1550-16.5 pneimatiskas
33/1550-16.5 poliuretana
33/16LL x 16.1 smilSu,

58 kg (128 b)
149kg (328 b)
61kg (1351b)
179kg (395 b)
193 kg (426 Ib)

poliuretana

IN315/55D20 pneimatiskas 71kg (1561b)
IN315/55D20 poliuretana 71kg (156 1b)
31x15.50-15 57kg (1251b)
Dzingjs (Ford) 147 kg (324 Ib)

Dzingjs (Deutz)

200 kg (4411b)

Dzingjs (GM)

155kg (3411b)

Akumulators

30kg (651b)

6-6

ElloSana

Tabula 6-9. Hidrauliska ella

HIDRAULISKAS SISTEMAS

(no 0 °F lidz +23 °F)

DARBIBAS TEMPERATURAS SAE VIIZ}_( :SZéTATES
DIAPAZONS
no-18°Clidz-5°C 10w

no-18°C lidz+100 °C
(no 0 °F Itdz +210 °F)

10W-20, 10W-30

no+10°Clhdz+100°C
(no+50 °F ITdz +210 °F)

20W-20

PIEZIME: Hidrauliskajam ellam jabit pasibam, kas aizsarga pret
nolietoSanos, vismaz atbilstosi API servisa klasifikacijai
GL-3, un pietiekami kimiski stabilam, lai tas varétu
izmantot hidrauliskas sistémas apkopei. JLG Industries
iesaka izmantot Mobilfluid 424 hidraulisko ellu, kuras
SAE viskozitates raditajs ir 152.

PIEZIME: Ja temperatiira ir zemaka par -7 °C (20 °F), JLG
Industries iesaka izmantot Mobil DTE13.

— JLG pacélajs —
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NODAIA 6 — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

PIEZIME: Ja JLG nav ieteicis citadi, nav vélams sajaukt dazadu
veidu vai zimolu ellas, jo to sastava var bat atskirigas
nepiecieSamas piedevas vai viskozitates raditajs.

Ja Mobilfluid 424 vieta vélaties izmantot citu ellu,
sazinieties ar JLG Industries, lai sanemtu atbilstosus
ieteikumus.

Tabula 6-10. E]loSanas specifikacijas

SIFRS SPECIFIKACIJAS

MPG | Daudzfunkcionala smérviela, kuras minimala piléSanas
temperatara ir 350 °F. Ipasi Gdens necaurlaidiga, ar
adhezivamTpasibam un augsta spiediena izturiga.
(Timken OK, minimalais svars — 40 marcinas.)

EPGL |Ipas$iaugsta spiediena transmisijas smérviela (ella),
kas atbilst APl servisa klasifikacijai GL-5 vai
MIL-Spec MIL-L-2105.

EO |Dzingja (kartera)ella. Benzinam — API SF/SG kategorija,
MIL-L-2104. Dize|degvielai— API CC/CD kategorija,
MIL-L-2104B/MIL-L-2104C.

HO | Hidrauliska ella. API servisa klasifikacija GL-3, piem.,
Mobil 424.

3123356 — JLG pacélajs — 6-7



NODAIA 6 — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

4150548 D

NEDARBINAT VIRS SIS A A A A
APKARTEJAS TEMPERATURAS
= VASARAS )
DZINEJA PERIODA e
SPECIFIKACIJAS oeovieta /|8 |s| sl ls| 18] 5| |g| |s
R IR IR IR LG
o o) [} = =4 1] I
215 |3 13 1% % |2 |
ZIEMAS
DZINEJS IESLEGSIES UN DARBOSIES BEZ PALIDZIBAS PIE §IS PERIODA
TEMPERATURAS AR IETEIKTAJIEM SKIDRUMIEM UN PILNIBA DEGVIELA
UZLADETU AKUMULATORU.
DZINEJS IESLEGSIES UN DARBOSIES PIE 5IS TEMPERATURAS AR ZIEMAS I
IETEIKTAJIEM SKIDRUMIEM, PILNIBA UZLADETU AKUMULATORU UN PERIODA
AR JLG AUKSTIEM LAIKA APSTAKLIEM PAREDZETA PILNA | V' DEGVIELA /| V¥
KOMPLEKTA PALIDZIBU (PIEM., DZINEJA BLOKA SILDITAJS, ETERA AR —
IESMIDZINASANA VAI KVELSVECES, AKUMULATORA SILDITAJS VAl | | PIEVIENOTU
HIDRAULISKAS ELLAS TVERTNES SILDITAJS). PETROLEJU U v

NEDARBINAT ZEM &TS
APKARTEJAS
TEMPERATURAS

Attéls 6-1. Dzinéja darbibas temperatiuras specifikacijas — Deutz — 1/2 lapa

6-8
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APKARTEJA GAISA
TEMPERATURA

120°F (49°C) ——
110°F (43°C) ——
100°F (38°C) ——
90°F (32°C) ——
80°F (27°C) —
70°F (21°C) —=
60°F (16°C) ——
50°F (10°C) ——
40°F (4°C) ——
30°F (-1°C) —
20°F (-7°C) ——=
10°F (-12°C) ——=
F (-18°C) ——

-10°F (-23°C) ——=
-20°F (-29°C) ——
-30°F (-34°C) —
-40°F (-40°C) —

o

O
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NODAIA 6 — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

82 °C (180 °F)
(HIDR. ELLAS
TVERTNES TEMP))

APKARTEJA GAISA
TEMPERATURA

40°F
30°F (-1°C
20°F (-7°C
10°F (-12°C

F (-18°C
-10°F (-23°C
20°F (-29°C
-30°F (-34°C
-40°F (-40°C

O

PARVIETOSANAS ILGAKA LAIKA
PERIODA AR HIDRAULISKAS
ELLAS TVERTNES TEMPERATURU
82 °C (180 °F) VAI AUGSTAKU.

JA PASTAV VIENS VAI ABI NO
NOSACIJUMIEM, JLG TPAS| IESAKA
PIEVIENOT HIDRAULISKAS ELLAS

DZESETAJU (PAR LIETOSANU

KONSULTEJIETIES JLG TEHNISKAS

APKOPES DALA).

NEDARBINAT VIRS SIS

MOBIL 424 10W-30

SPECIFIKACIJAS

APKARTEJAS . —
N ILGSTOSA DARBIBA
TEMPERATURAS APKARTEJA VIDE PIE
TEMPERATURAS 38 °C (100 °F)
VAI AUGSTAKAS
HIDRAULISKAS

EXXON UNIVIS HVI 26

MOBIL DTE 13

ZEM SIS TEMPERATURAS NEDRIKST |JEDARBINAT
HIDRAULISKO SISTEMU BEZ SILDISANAS AR
MOBILE 424 HIDRAULISKO ELLU.

ZEM SIS TEMPERATURAS NEDRIKST IEDARBINAT
HIDRAULISKO SISTEMU BEZ SILDISANAS UN HIDRAULISKAS
ELLAS AUKSTIEM LAIKA APSTAKLIEM.

NEDARBINAT ZEM SIS APKARTEJAS
TEMPERATURAS

2.

APKARTEJA TEMPERATURA

PIEZIME:

1. IETEIKUMI ATTIECAS UZ APKARTEJO
TEMPERATURU, KAS NEMAINIGI IR
NORADITAJAS ROBEZAS.

VISAS VERTIBAS TIEK PIENEMTAS KA

JURAS LIMENT.

4 20

e

~<

0

10 20 30 40 50 60
% PIEVIENOTA PETROLEJA

Attéls 6-2. Dzinéja darbibas temperatiras specifikacijas — Deutz — 2/2 lapa

3123356
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NODAIA 6 — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

APKARTEJA GAISA
TEMPERATURA
NEDARBINAT VIRS $TS 120 Fl49°C) ——
APKARTEJAS TEMPERATURAS 110° F(43°C) —
100° F(38°C) —
90° F(32°C) —
80° F(27°C) ——
= 70° F21°C) ——=
[=) Q
DZINEJA <§ g 3 o0 FIEC
SPECIFIKACIJAS 3 3 |3 (16
2 2 |2 50° F(10°C)
DZINEJS IESLEGSIES UN DARBOSIES AR LPG BEZ PALIDZIBAS PIE $1S TEMPERATURAS 40°F(4C)
AR IETEIKTAJIEM SKIDRUMIEM UN PILNTBA UZLADETU AKUMULATORU. PIEZIME: 30°F1°C)
AR LPG ST IR VISZEMAKA PIELAUJAMA DARBIBAS TEMPERATURA.
—— 20°F(-7°C) —
DZINEJS IESLEGSIES UN DARBOSIES AR BENZINU BEZ PALIDZIBAS PIE $IS 10 Fa2C
TEMPERATURAS AR IETEIKTAJIEM SKIDRUMIEM UN PILNIBA UZLADETU +12C) ——
AKUMULATORU. - ° o
0" F(-18°C)
DZINEJS IESLEGSIES UN DARBOSIES AR BENZINU PIE SIS TEMPERATURAS AR IETEIKTAJIEM -10° F(-23°C) —
SKIDRUMIEM, PILNIBA UZLADETU AKUMULATORU UN AR JLG AUKSTIEM LAIKA APSTAKLIEM PAREDZETA D B
PILNA KOMPLEKTA PALIDZIBU (PIEM., DZINEJA BLOKA SILDITAJS, AKUMULATORA SILDITAJS VAI Fl—|—|———————— -20°F(-29°C)
HIDRAULISKAS ELLAS TVERTNES SILDITAJS). . .
-30° F-34C) —
- — — IV ¥ -40° F(-40°C) ——
NEDARBINAT ZEM SIS APKARTEJAS
TEMPERATURAS

O

Attéls 6-3. Dzineja darbibas temperatiras specifikacijas — Ford — 1/2 lapa
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NODAIA 6 — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

82 °C (180 °F)

PARVIETOSANAS ILGAKA LAIKA PERIODA
AR HIDRAULISKAS EI,I,.AS TVERTNES
TEMPERATURU 82 °C (180 °F) VAI AUGSTAKU.

(HIDR. ELLAS

TVERTNES TEMP.)

APKARTEJA GAISA
TEMPERATURA

)

3123356

JA PASTAV VIENS VAI ABI NO NOSACIJUMIEM, JLG
TPASI IESAKA PIEVIENOT HIDRAULISKAS ELLAS
DZESETAJU (PAR LIETOSANU KONSULTEJIETIES

JLG TEHNISKAS APKOPES DALA).

NEDARBINAT VIRS $IS ‘ ‘

120°F (49°C)
1O°F (43°C) APKARTEJAS TEMPERATURAS ILGSTOSA DARBIBA
APKARTEJA VIDE PIE
100°F (38°C) TEMPERATURAS 38 °C (100 °F)
90°F (32°C) . VAI AUGSTAKAS
80°F (27°C) 5
70°F (21°C) g A
60°F (16°C) |8 z HIDRAULISKAS
50°F (10°C) s SPECIFIKACIJAS
40°F (4°C) ol |2
of El |12
30°F (-1°C) IRk
20°F (-7°C) g
10°F (12°0) ZEM SIS TEMPERATURAS NEDRIKST JEDARBINAT
0°F (-18°C) HIDRAULISKO SISTEMU BEZ SILDISANAS AR
10°F (-23°C) - MOBILE 424 HIDRAULISKO ELLU.
-20°F (-29°C) — ZEM $TS TEMPERATURAS NEDRIKST JEDARBINAT
- HIDRAULISKO SISTEMU BEZ SILDISANAS UN
-30°F (-34°C) HIDRAULISKAS ELLAS AUKSTIEM LAIKA APSTAKLIEM.
-40°F (-40°C)

NEDARBINAT ZEM SIS APKARTEJAS
TEMPERATURAS

PIEZIME:

1. IETEIKUMI ATTIECAS UZ APKARTEJO TEMPERATURU,
KAS NEMAINIGI IR NORADITAJAS ROBEZAS.

2. VISAS VERTIBAS TIEK PIENEMTAS KA JURAS LIMENT.

Attéls 6-4. Dzineja darbibas temperatiras specifikacijas — Ford — 2/2 lapa

— JLG pacélajs —
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NODAIA 6 — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

4150548 D

NEDARBINAT VIRS $IS
APKARTEJAS TEMPERATURAS

DZINEJA
SPECIFIKACIJAS

DZINEJS IESLEGSIES UN DARBOSIES BEZ PALIDZIBAS PIE SIS
TEMPERATURAS AR IETEIKTAJIEM SKIDRUMIEM UN PILNIBA
UZLADETU AKUMULATORU.

SAE 10W-30

DZINEJS IESLEGSIES UN DARBOSIES AR BENZINU BEZ PALIDZIBAS PIE $iS
TEMPERATURAS AR IETEIKTAJIEM SKIDRUMIEM UN PILNIBA UZLADETU

AKUMULATORU.

DZINEJS IESLEGSIES UN DARBOSIES AR BENZINU PIE SIS TEMPERATURAS AR IETEIKTAJIEM
SKIDRUMIEM, PILNIBA UZLADETU AKUMULATORU UN AR JLG AUKSTIEM LAIKA APSTAKLIEM
PAREDZETA PILNA KOMPLEKTA PALIDZIBU (PIEM., DZINEJA BLOKA SILDITAJS, AKUMULATORA

SILDITAJS VAI HIDRAULISKAS ELLAS TVERTNES SILDITAJS).

6-12

——HSAE 5W-30{—

NEDARBINAT ZEM SIS APKARTEJAS

TEMPERATURAS ‘

— JLG pacélajs —

APKARTEJA GAISA
TEMPERATURA

120°F (49
110°F (43°C
100°F (38°C
90°F (32°C)
80°F (27°C)
70°F (21°C)
60°F (16°C)
50°F (10°C)
40°F (4°C)
30°F (-1°C)
20°F (-7°C)
10°F (-12°C)
F (-18°C)

-10°F (-23°C)
-20°F (-29°C)
-30°F (-34°C)
-40°F (-40°C)

Attéls 6-5. Dzinéja darbibas temperatiiras specifikacijas — GM — 1/2 lapa

C

O
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NODAIA 6 — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

82 °C (180 °F)

PARVIETOSANAS ILGAKA LAIKA PERIODA _
AR HIDRAULISKAS ELLAS TVERTNES TEMPERATURU
82 °C (180 °F) VAl AUGSTAKU.

(HIDR. ELLAS
TVERTNES TEMP.)

APKARTEJA GAISA
TEMPERATURA

7

JLG TEHNISKAS APKOPES DALA).

JA PASTAV VIENS VAI ABI NO NOSACIJUMIEM, JLG
TPASI IESAKA PIEVIENOT HIDRAULISKAS ELLAS
DZESETAJU (PAR LIETOSANU KONSULTEJIETIES

ILGSTOSA DARBIBA
APKARTEJA VIDE PIE

NEDARBINAT VIRS SIS
APKARTEJAS TEMPERATURAS

MOBIL 424 10W-30

20°F (-7°C
10°F (-12°C
F (-18°C

MOBIL DTE 13

EXXON UNIVIS HVI 26

TEMPERATURAS 38 °C
(100 °F) VAI AUGSTAKAS

HIDRAULISKAS
SPECIFIKACIJAS

ZEM SIS TEMPERATURAS NEDRIKST |[EDARBINAT
HIDRAULISKO SISTEMU BEZ SILDISANAS AR
MOBILE 424 HIDRAULISKO ELLU.

PIEZIME:

1. IETEIKUMI ATTIECAS UZ APKARTEJO TEMPERATURU,
KAS NEMAINIGI IR NORADITAJAS ROBEZAS.

2. VISAS VERTIBAS TIEK PIENEMTAS KA JURAS LIMENT.

(-
-20°F (-29°C
(-

)
)
)
-10°F (-23°C)
)
-30°F (-34°C)

)

ZEM 8TS TEMPERATURAS NEDRIKST IEDARBINAT
ELLAS AUKSTIEM LAIKA APSTAKLIEM.

HIDRAULISKO SISTEMU BEZ SILDISANAS UN HIDRAULISKAS

-40°F (-40°C

NEDARBINAT ZEM $TS
APKARTEJAS TEMPERATURAS

Attéls 6-6. Dzineja darbibas temperatiras specifikacijas — GM — 2/2 lapa

3123356
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NODAIA 6 — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

-=p

- i

O —- [

Degvielas tvertne

Argjas granatas

Hidrauliskas ellas tvertne

ShidoSi pretnodiluma paliktni

Ellas maina ar filtru — Ford

Ellas maina ar filtru — Deutz
Ellas maina ar filtru — GM
Degvielas filtrs — Ford

Degvielas filtrs — Deutz

10. Degvielas filtrs (benzinam) — GM
11. Gaisa filtrs

12. Elektroniskais spiediena regulators (tikai LP)
13. Degvielas filtrs (propanam) — GM

©CONOORWN =

PIEZIME: Detalas no Nr. 5 lidz Nr. 13 atrodas
pretéja masinas pusé un nav
paraditas.

2

Attéls 6-7. Operatoram veicama tehniskas apkopes un elloSanas shéma
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NODAIA 6 — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

6.4 TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC 1. Degvielas tvertne
OPERATORAM

A BRIDINAJUMS

LAI IZVAIRITOS NO TRAUMAM, TEHNISKAS APKOPES
LAIKA, JA NEPIECIESAMS PACELT PLATFORMU,
LIETOJIET DROSIBAS BALSTU.

PIEZIME: Noteikti ieellojiet [dzigas detalas katra pusé.

PIEZIME: leteicamie ello$anas intervali paredzéti masinas
ekspluatacijai normalos apstaklos. ElloSanas bieZums
attiecigi japalielina mastnam, kuras lieto vairakas
mainas un/vai kuras tiek paklautas nelabvéligai videi vai

apstakliem.
Degviela — dize|degviela vai benzins
Pirms parbaudit hidrauliskas ellas lTmeni tvertné, izejiet Tilpums — 1191 (31.5 gal)
vienu pilnu hidraulisko funkciju ciklu. Ellai jabat redzamai o _
hidrauliskas tvertnes PAPILDINAT skatstikla. Ja ella nav 2. Argja granata

redzames, pievienagjiet ellu, lidz ella ir redzama tvertnes
abos PAPILDINAT un PILNS skatstiklos. Neparpildiet
tvertni.

Katru reizi, kad stkna savienojums tiek nonemts,

parklajiet savienojuma rievas ar Texaco 1912 koda
smérvielu pirms montazas.

3123356 — JLG pacélajs — 6-15



NODAIA 6 — VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS UN TEHNISKA APKOPE, KAS JAVEIC OPERATORAM

3. Hidrauliska ella

ElloSanas punkti — uzpildes noslégi (4)
Smérviela — EPGL
Intervals — ik péc 2 gadiem vai 1200 darba stundam

ElloSanas punkts — uzpildes vacins/uzpildes ITmenis
Smeérviela— HO

Intervals — parbaudiet e|lu ik péc 10 darba stundam;
mainiet e|lu ik péc 2 gadiem vai 1200 darba stundam.

4. SlidoSi pretnodiluma paliktni
ElloSanas punkti — 8 slidosi pretnodiluma paliktni
Smeérviela — MPG
Intervals — ik péc ménesa vai 50 stundam.
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5. Ellas maina ar filtru — Ford 6. Ellas maina ar filtru — Deutz

ElloSanas punkti — uzpildes vacin§/uzgriezams

elements (JLG P/N 7014501) ElloSanas punkti — uzpildes vacind/uzgriezams
Tilpums — 4,25 | (4.5 qt) elements (JLGP/N  7016331)

Smérviela — EO Tilpums — 5,9 | (6.3 qt) tikai dzinéjam

Intervals — ik p&c 3 ménesiem vai 150 darba stundam Smérviela — EO .

Komentari — parbaudiet lfmeni katru dienu/mainiet Intervals — ik péc gada vai 600 darba stundam
saskana ar dzinéja rokasgramatu. Komentari — parbaudiet [Tmeni katru dienu/mainiet

saskana ar dzinéja rokasgramatu.
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7. Ellas maina ar filtru — GM 8. Degvielas filtrs — Ford

Ellosanas punkti — uzpildes vacins/uzgriezams Ello$anas punkti — nomainams elements
elements (JLG P/N 7027965) Intervals — ik péc gada vai 600 darba stundam
Tilpums — 4,251 (4.5 qt) ar filtru — Tier 2
— 4,731 (5.0 qt) ar filtru — Tier 3
Smeérviela — EO
Intervals — ik péc 3 ménesiem vai 150 darba stundam
Komentari — parbaudiet Tmeni katru dienu/mainiet
saskana ar dzinéja rokasgramatu.
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9. Degvielas filtrs — Deutz 12. Elektroniskais spiediena regulators (tikai LPG)

ElloSanas punkti — nomainams elements
Intervals — ik péc gada vai 600 darba stundam

10. Degvielas filtrs (benzinam) — GM

ElloSanas punkti — nomainams elements
Intervals — ik péc 6 ménesSiem vai 300 darba stundam

11. Gaisa filtrs

ElloSanas punkti — nomainams elements
Intervals — ik péc 6 méneSiem vai 300 darba stundam
vai ka parada stavok|a indikators

3123356 — JLG pacélajs —

Intervals — ik péc 3 ménesiem vai 150 darba stundam
Komentari — noteciniet e|las uzkrajumus. Skatit Nodaia
6.6, ELLAS UZKRAJUMU NOTECINASANA NO
PROPANA REGULATORA.
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13. Degvielas filtrs (propanam) — GM 6.5 RIEPAS UN RITENI
| Riepu bojajumi

Kad pneimatiskam riepam konstaté kadu griezumu, plisumu vai
caurumu, pa kuru redzama riepas sansiena vai protektoru kords,
JLG Industries, Inc. iesaka noteikti veikt pasakumus, lai JLG
produktu nekavéjoties iznemtu no ekspluatacijas. Javeic
pasakumi riepas vai riepas montazas nomainai.

Poliuretana riepu gadijuma JLG Industries, Inc iesaka noteikti
veikt pasakumus, lai JLG produktu nekavéjoties iznemtu no
ekspluatacijas un veiktu pasdkumus, lai aizstatu riepu vai riepu
montazu, ja tiek konstatéts kads no $adiem bojajumiem:

Intervals — ik péc 3 ménesiem vai 150 darba stundam
Komentari — nomainiet filtru. Skatit Nodaia 6.7,
PROPANA DEGVIELAS FILTRA NOMAINA.

* gluds, lTldzens protektoru korda iegriezums, kura
kopéjais garums lielaks par 7,5 cm (3 in);

* plisumi vai parravumi (robainas malas) protektoru korda,
kas lielaki par 1 in (2,5 cm) jebkura virzien3;

+ caurumi, kas lielaki par 1 in (2,5 cm) diametr3;
* bojajumi riepas korda bortu stieples zona.
Ja riepa ir bojata iepriek$ minéto kritériju robezas, riepu

nepiecieSams katru dienu apskatt, lai parliecinatos, ka bojajums
nav pieaudzis, parsniedzot pielaujamos kritérijus.
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Riepu nomaina

JLG iesaka rezerves riepu ar tada paSa izméra, protektoru un
zimola riepu, k&da sakotnéji masina uzstadita. Par apstiprinato
riepu detalas numuru atbilsto$ai masinai vai modelim, lGdzu,
skatit JLG detalu rokasgramata. Ja neizmantojat JLG
apstiprinatu rezerves riepu, més iesakam rezerves riepas ar
§adam 1pasibam:

« vienadi vai lielaki protektori/slodzes indekss un izmérs
ka originalam;

« riepas protektoru sakeres platums vienads vai lielaks ka
originalam;

* ritena diametra, platuma un izslides izméri vienadi ar
originalu;

* riepu razotajs apstiprinajis lietoSanai (ieskaitot gaisa
spiedienu un maksimalo riepas slodzi).

Ja JLG Industries Inc. nav 1pasi apstiprinajis, poliuretana
riepu montazu nedrikst nomaintt ar pneimatisko riepu.
IzvEloties un uzstadot rezerves riepu, nodrosiniet, ka visas
riepas ir piepumpétas atbilstosi JLG ieteiktajam spiedienam.
Sakara ar to, ka izméri dazadu zimolu riepam atskiras,
riepam uz vienas ass jabat vienadam.

Ritenu nomaina

Katra produkta modelr uzstaditas diska metala apmales ir
paredzetas stabilitates prasibam attieciba uz attalumu starp
riteniem, spiedienu riepas un kravnesibu. Tadas izméru
izmainas ka diska metala apmales platums, smaguma centra
atrasanas vieta, lielaks vai mazaks diametrs, utt. bez
rakstiska ieteikuma no ripnicas var radit nedroSus apstaklus
attieciba uz stabilitati.

Ritenu uzstadiSana

Ir loti svarigi izmantot un saglabat pareizu ritenu montéSanas
griezes momentu.

A BRIDINAJUMS

RITENU UZGRIEZNI JAUZSTADA UN JASAGLABA AR
PAREIZU GRIEZES MOMENTU, LAI RITENI NEBUTU VALIGI,
NESALUZTU TAPSKRUVES UN NERASTOS BISTAMA
RITENA ATDALISANAS NO ASS. PARLIECINIETIES, KA
IZMANTOJAT TIKAI RITENA KONISKAJAM LENKIM
ATBILSTOSU UZGRIEZNI.

Nostipriniet stiprinaSanas uzgrieznus Ilidz pareizam griezes
momentam, lai riteni nek|Gtu valigi. Izmantojiet dinamometrisko
atslégu, lai nostiprinatu spailes. Ja jums nav pieejama
dinamometriska atsléga, nostipriniet spailes ar uzgrieznu
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atslégu, kurai ir izcilnis, péc tam nekavéjoties nodroSiniet, lai 3. Visu uzgrieznu pievilkSana javeic $ada seciba. levérojot

darbnicas tehnikis vai izplatitajs nostiprina stiprindjuma

uzgrieznus I1dz pareizam griezes momentam. Pievelkot parak griezes momentu tabulai.

SpEcigi, jus varat salauzt tapskraves vai neatgriezeniski sabojat

ieteikto secibu, pievelciet uzgrieznus atbilstosi ritenu

ritenu tapskrdvju caurumus. Pareiza ritenu piestiprina$anas Tabula 6-11. Ritenu griezes momentu tabula

proceddra ir Sada:

GRIEZES MOMENTU SECIBA

1. Atgriezt visus uzgrieznus ar roku, lai novérstu vitnu

I - . s 1. posms 2. posms 3. posms
savstarpéju iegrieSanu. Uz vitném vai uzgriezniem
NELIETOT smérvielu. (60—70 N-m) 125-150 N-m 200-240 N'm
40-50 Ib-ft (90-105 Ib-ft) (145-170 Ib-ft)

2. Pievelciet uzgrieznus $ada seciba:

Ritenu uzgriezni japievelk péc pirmajam 50 darba stundam
un péc katras ritena nonemsanas. Parbaudiet griezes
momentu ik péc 3 ménesiem vai 150 darbibas stundam.

6.6 ELLAS UZKRAJUMU NOTECINASANA
NO PROPANA REGULATORA

9 stipringjumu Normalas darbibas laika ella var uzkraties propana spiediena

veids regulatora primaraja un sekundaraja kamera. Sie e|las
uzkrajumi var rasties sliktas degvielas kvalitates, degvielas
padeves kédes piesarnojumu vai degvielas sastava regionalo
at8kiribu rezultata. Ja ellas uzkrajumi ir ievérojami, tas var
ietekmét degvielas reguléSanas sistému. Par tehniskas
apkopes intervaliem skatit Nodaia 6.4, TEHNISKA APKOPE,
KAS JAVEIC OPERATORAM. Ja degvielas padeve ir

piesarnota, notecinadSana var bat nepiecieSama biezak.
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4. Kad dzingjs apstajas, nospiediet avarijas slédzi.
PAZINOJUMS

LAI GUTU LABAKUS REZULTATUS, PIRMS NOTECINASANAS 5. f(;tr‘;'egf;'t%trae'se's‘g:sko‘?:%‘gﬂ°J:”i‘lgu”ge"'?/%‘;‘zg"c')‘;'gs
UZSILDIET DZINEJU LIDZ DARBA TEMPERATURAI TAS P pap 9 porta.
LLAUS ELLAI PLUST BRIVI NO REGULATORA. o

1. Parvietojiet aprikojumu labi védinama vieta.
Parliecinieties, ka nav nekadu aréju aizdegSanas avotu.

ledarbiniet dzingju un sasniedziet darba temperataru.

Motoram darbojoties, aizveriet tvertnes manualo ventili
un atbrivojiet dzingju no degvielas.
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6. Nonemiet LPG degvielas temperatiiras sensora aptveri 6.7 PROPANA DEGVIELAS FILTRA
un iznemiet sensoru no regulatora korpusa. NOMAINA

11
l““!‘ﬂ

1—- 7
8 s
P
2 S =t 9
3 — b e——
<—10
4 ——mm
5——»
+—11
L".
PIEZIME: Sagatavojiet nelielu trauku, kura savakt elju, kas $aja 6 -
bridr brivi notecés no regulatora. i 12
7. Kad visa ella ir notecinata, uzstadiet LPG degvielas

temperatiras sensoru un pievienojiet to elektriskajam
1. ElektriskasblokéSanas 7. Elektriskais

savienotajam. i ) -
solenoids savienotajs

Atveriet degvielas tvertnes manualo ventili. 2. Montazas plaksne 8. Degvielas izplude
ledarbiniet dzin€ju un parbaudiet, vai visi savienojumi ir 3. K.orpusa Sta_rp“ka S O.'gredzens
drosi 4. Filtra magnéts 10. Filtrs

rosi. 5. Filtra korpuss 11. Degvielas ieplide

10. Likvidgjiet visu notecinato ellu dro$a un pareiza veida 6. Starplika 12. Sprostskrave

atbilstosi viet&jiem noteikumiem. Attéls 6-8. Filtra blokéSanas montaza
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Nonemsana

1.

© ©® N o o

3123356

Samaziniet propana degvielas sistémas spiedienu.
Skatit Nodaia 6.8, PROPANA SPIEDIENA
SAMAZINASANA DEGVIELAS SISTEMA.

Atvienojiet negativo akumulatora kabeli.

Lénam atskravéjiet filtra korpusa sprostskrivi un to
nonemiet.

Nonemiet filtra korpusu no elektriskas blokéSanas
montazas.

Atrodiet filtru magnétu un nonemiet to.
Iznemiet filtru no korpusa.

Nonemiet un likvidéjiet korpusa starpliku.
Nonemiet un likvidéjiet sprostskriives starpliku.

Nonemiet un likvidéjiet montazas plaksni, kas atdala O-
gredzena starpliku.

Uzstadisana

PAZINOJUMS

PIRMS UZLIKT JAUNU STARPLIKU, NOTEIKTI KORPUSA
ATKAL IEVIETOJIET FILTRA MAGNETU.

1.

— JLG pacélajs —
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levietojiet montazas plati, lai atdalttu O-gredzena
starpliku.

Uzlieciet sprostskrives starpliku.

Uzlieciet korpusa starpliku.

levietojiet magnétu filtra korpusa apaksa.
levietojiet filtru korpusa.

leskravéjiet sprostskravi filtra korpusa.

Uzstadiet filtru elektriskas blokéSanas apaks$a.
Pievelciet filtra sprostskravi l1dz 106 Ib-in (12 N-m).

Atveriet manualo noslégSanas varstu. Saciet
transportlidzeklt katras degvielas sistémas vietas
propana noplddes parbaudi, kura veikta tehniska
apkope. Skatit Nodaia 6.9, PROPANA NOPLUDES
TESTS DEGVIELAS SISTEMA.
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6.8 PROPANA SPIEDIENA
SAMAZINASANA DEGVIELAS
SISTEMA

A UZMANIBU

PROPANA DEGVIELAS SISTEMA DARBOJAS PIE
SPIEDIENA LIDZ 21,5 BAR (312 PSI). PIRMS VEIKT DETALU
APKOPI PROPANA DEGVIELAS SISTEMA UN MAZINATU
UGUNSGREKA RISKU UN TRAUMAS, SAMAZINIET
PROPANA SPIEDIENU DEGVIELAS SISTEMA (KUR TAS IR
PIEMEROJAMS).

Lai samazinatu propana spiedienu degvielas sistéma:

1. Aizveriet manualo noslégSanas varstu propana degvielas
tvertné.

2. ledarbiniet transportlidzekli un turpiniet, ITdz dzin&js
apstajas.

3. Aizdedzes slédzi IZSLEDZIET.

A UZMANIBU

DEGVIELAS SISTEMA VEL BUS ATLIKUSAIS TVAIKA
SPIEDIENS. PIRMS ATVIENOT DEGVIELAS LINIJU
PARLIECINIETIES, KA DARBA TELPA TIEK LABI
VEDINATA.

6-26
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6.9 PROPANA NOPLUDES TESTS
DEGVIELAS SISTEMA

A UZMANIBU

NEKAD LIETOJIET ATKLATU LIESMU, LAl PARBAUDITU
PROPANA NOPLUDI DEGVIELAS SISTEMA.

Péc apkopes veikSanas vienmér parbaudiet propana nopladi
degvielas sistéma. Parbaudiet nopltdi savienojumu vietas,
kur veikta apkope vai nomainitas detalas. [zmantot
tirdznieciba pieejamo Skidras noplides detektoru vai
elektronisko noplides detektoru. Lietojot abas metodes,
vispirms lietojiet elektronisko nopltdes detektoru, lai novérstu
piesarnojumu ar Skidrumu nopliddes detektoru.

3123356
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NODALA 7. APSKATES UN REMONTA ZURNALS

Tabula 7-1. Apskates un remonta zurnals

Datums Komentari

3123356 — JLG pacélajs — 71
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7-2

Tabula 7-1. Apskates un remonta zurnals

Datums

Komentari

— JLG pacélajs —
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An Oshkosh Corporation Company
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